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1. KONU KAPSAM

Bu teknik sartname; TURASAS tarafindan bakimmmn yaptiriimas: planlanan, TCDD Tasmacilik A.S. Genel
Miidiirliigii envanterine kayith 4 dingilli cevher vagonlarmm, Yiiklenici Firma tesislerinde gerceklestirilecek
revizyon bakim islerine iligkin asgari teknik ve idari sartlar1 kapsar.

Sartname kapsaminda; yiiklenici firmanin sahip olmasi gereken yeterlilikler, bakim siireclerine iliskin esaslar,
kullanilacak malzemelere dair hiikiimler ile isin kabulii sirasinda uygulanacak test, muayene ve kontrol kriterleri ile

diger hususlar belirlenmistir.

2. AMAC

Bu teknik sartnamenin amaci; ihale konusu 4 dingilli cevher vagonlarinin revizyon ve tamir islemlerinin,
YVBK, GCU ve ECM Bakim Temini Fonksiyonu Sertifikasyonu gereklilikleri dogrultusunda
gerceklestirilmesini saglamaktir.

S6z konusu islemlerin; UIC demiryolu standartlari, UTP (Uniform Technical Prescriptions), TSI (Technical
Specifications for Interoperability) ve/veya ulusal yetkili makamlarca belirlenen mevzuat hiikiimlerine uygun
olarak yiiriitiilmesi esastir.

Revizyon islemleri sonucunda vagonlarin; ulusal ve uluslararasi trafikte seyir ve kullanim siiresince ¢evreye ve
kamu sagligina zarar vermemesi, isletme emniyetini hi¢bir sekilde tehlikeye diigiirmemesi ve bir sonraki
revizyon periyoduna kadar giivenli ve kesintisiz sekilde hizmet verebilmesi hedeflenmektedir.

3. TARIFLER VE TANIMLAR

Bu teknik sartname metninde gecgen;

TCDD Tasimacilik A.S: TCDD Tasimacilik A.S. Genel Miidiirligiinii,

TURASAS: Tiirkiye Rayli Sistem Araglart Sanayii A.S. Genel Miidiirliigiinii,

Istekli: Thale konusu tipteki yiik vagonlarina bakim yapabilecek, ECM Bakim Temini Fonksiyonuna
sahip ihaleye teklif veren firmalari,

Idare: Tiirkiye Rayli Sistem Araglar Sanayii A.S. Sivas Bslge Miidiirliigiinii,

Yiiklenici: [haleyi kazanan istekliyi,

Kontrol Teskilati: TURASAS Genel Miidiirliigiiniin isin kontrolii i¢in gérevlendirecegi veya hizmet
alim yontemi ile olusturulan heyet,

Muayene ve Kabul Komisyonu: TURASAS Genel Miidiirliigiiniin isin kabulii i¢in gorevlendirecegi
komisyonu ifade eder,

ECM: Bakimdan Sorumlu Kurulus

YVBK: Yiik Vagonlar1 Bakim Kurallari(TCDD Tasimacilik A.S.)

GCU: Vagonlarin Tek Tip Kullanim S6zlesmesi

UIC: Uluslararasit Demiryolu Birligi

UTP: Uluslarasi Demiryolu Tasimacilig1 Hiikiimetler Aras1 Orgiitii Tek Tip Teknik Talimatlar

TSI: Avrupa Komisyonu Karsilikl Isletilebilirlik Teknik sartnamesi — AB

UHDGM: Ulastirma Hizmetleri Diizenleme Genel Miidiirligi

Ekspertiz: TCDD Tasimacilik A.S. arag teslim alma personeli, Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan
gorevlendirilecek personel) ve yiiklenici firma temsilcilerinin katilimiyla; vagonlarin bakima
alinmasindan 6nce ve bakim siireci icerisinde gergeklestirilen inceleme ve degerlendirmeler sonucunda,
yapilacak bakim, onarim ve parga degisimlerine esas teskil eden her tiirlii tespit, rapor ve dokiimanlari
ifade eder.

» Vagon Bakimi: Revizyon bakim isleri kapsamlnda

e [lgili vagonlarda onarimi yapilacak parga, ekipman ve sistemler ile bunlar1 olusturan alt bilesenlerin;
demontaji, temizligi, bakimi, hasarli par¢alarin onarimi veya yenilenmesi, boyanmasi, montaji, yaglanmasi
ve benzeri tiim islemler gerceklestirilir.

e Ilgili vagonlarda eksik, hasarli veya deformasyona ugramis parcalarm onarilmasi; fonksiyonunu
kaybetmis veya calismayan parcgalarin yenilenmesi suretiyle tiim sistem ve komponentlerin isler hale
getirilmesi saglanir. Bu kapsamda, vagona ait tiim parga ve sistemlerin, YVBK’da tanimlanan periyodik
bakim varyantlarina uygun sekilde ¢alisir duruma getirilmesi esastir.
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e Ilgili vagonlarin proje ve teknik dokiimanlarinda tadilat ve iyilestirme gerektiren; fren, yan yastik, boji,
basamak, tutamak, sasi, cer paketi ve benzeri sistemlere iligkin bakim, onarim ve tadilat faaliyetlerinin
tamami bu kapsamda degerlendirilir.

4. GENEL HUSUSLAR

4.1.  Sozlesme konusu bakim faaliyetleri, Yiiklenici tarafindan; YVBK, TCDD Tasimacilik A.S., TURASAS
ve ilgili diger mevzuat hiikiimlerine uygun olarak, kendi tesislerinde veya “Hizmet Alimlarinda Idari Sartname
ve Sozlesme Taslaklarmna Ilave Edilecek Idari ve Teknik Hususlar Formu”nda belirtilen tesis/tesislerde
gerceklestirilecektir.

42. Yiiklenici Firma ECM Bakim Temini Fonksiyonuna(Vagon Revizyon Islerini Kapsayan)
yeterliligine sahip olacaktir. Bu kapsamda;
e Yiiklenicii, ECM (Entity in Charge of Maintenance) Sertifikast kapsaminda Bakim Temini
Fonksiyonunu (Maintenance Delivery Function) kapsayan gecerli sertifikaya sahip oldugunu ihale
asamasinda [hale Komisyonuna sunmak zorundadir.
o Sunulacak sertifikanin, akredite ve yetkili belgelendirme kuruluglar tarafindan diizenlenmis olmasi
zorunludur. .
o Sertifikanin gegerlilik siiresi s6zlegsme siiresini kapsayacak olup, siire bitimi halinde yiiklenici tarafindan
yenilenmesi zorunludur.
e Idare, sézlesme siiresi boyunca yiiklenicinin ECM yeterliligini ve ilgili siireglerini denetleme ve belge
talep etme hakkina sahiptir.
o ECM gerekliliklerinin yerine getirilmemesi veya sertifikanin gegerliligini yitirmesi durumunda, idare
sozlesmeye iligkin gerekli yaptirimlari uygulama hakkini sakli tutar.
e Bakim temini fonksiyonu sertifikasi(ECM Revizyon kapsaminda) ERADIS veri tabaninda/sitesinde
yaymlanmasi zorunlu olup TCDD Tasimacilik A.S. ile bakim y6netimi s6zlesmesi imzalamis olmasi
gerekir.

4.3. Yiiklenici firma, EN ISO 15085-2 Demiryolu Araglan ve Bilesenlerinin Kaynag: Standard:
kapsaminda gecerli sertifikaya sahip olacak ve bu belgeyi ihale asamasinda ihale Komisyonuna sunmak
zorundadir. Bu kapsamda;
¢ Sunulacak sertifikanin, akredite ve yetkili bir belgelendirme kurulusu tarafindan diizenlenmis olmasi
zorunludur.
¢ Sertifikanin kapsamyi, ihale konusu iste yer alan kaynakli imalat ve onarim faaliyetlerini kapsamalidir.
o Sertifikanin gegerlilik siiresi s6zlesme siiresini kapsayacak olup, siire bitimi halinde yiiklenici tarafindan
yenilenmesi zorunludur.
e Idare, gerekli gordiigii durumlarda sertifika kapsami, gegerliligi ve uygulamalarina iliskin denetim
yapma ve ek belge talep etme hakkina sahiptir.
o Sertifikanin gegersiz olmasi, kapsam disi kalmasi veya sozlesme siiresince iptal edilmesi durumunda
idare, sozlesmeye iligkin gerekli yaptirimlar: uygulama hakkini sakls tutar.

4.4. Yiiklenici firma, isin tamamimm veya bir kismim alt yiikleniciye yaptirmasi durumunda, alt
yiiklenicinin bu teknik sartnamede belirtilen tiim teknik, idari ve kalite gerekliliklerini eksiksiz olarak
saglamasindan sorumludur. Bu kapsamda;
e Alt yiiklenici, iistlenecegi isin niteligine uygun olarak ECM (Entity in Charge of Maintenance) Bakim
Temini Fonksiyonu kriterlerine ve ilgili mevzuat hiikiimlerine sahip olacaktir.
e Alt yiikleniciye iligkin tiim bilgi ve belgeler, ise baslanmadan once idarenin onaymna sunulacak ve
idarenin yazili onay1 olmadan alt yiiklenici ¢calistirllamayacaktir.
e Alt yiiklenicinin yaptig1 tiim is ve islemler, yiiklenici firmanin sorumlulugunda olup, bu islerden
dogabilecek her tiirlii teknik, idari ve hukuki sorumluluk yiiklenici firmaya aittir.
e ldare, gerekli gordiigii hallerde alt yiiklenicinin faaliyetlerini denetleme, uygunsuzluk tespiti halinde alt
yiiklenicinin degistirilmesini talep etme hakkina sahiptir.
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4.5. = Yiiklenici, ¢aligmalarin yiiriitiilmesi sirasinda is saglhigi ve giivenligi ile seyriisefer/isletme emniyetini
tehllkeye diistirecek hicbir uygulamada bulunmayacaktir. Bu kapsamda;
e Tiim faaliyetler, yiiriirliikteki is saghgi ve giivenligi mevzuati ile ilgili teknik diizenlemelere uygun
olarak gerceklestirilecektir.
e Caligsmalar sirasinda kazaya sebebiyet verebilecek riskler 6nceden degerlendirilecek ve gerekli tiim
tedbirler yiiklenici tarafindan alinacaktir.
e Meydana gelebilecek is kazalari, hasarlar, gevresel etkiler ile iigiincii sahislara verllebllecek zararlar
dahil olmak iizere her tiirlii zarar ve ziyandan yiiklenici sorumludur.
e Yiiklenici, is giivenligi ve emniyet kurallarina uyulmamasi nedeniyle olusabilecek her tiirli idari,
hukuki ve mali sonuglar1 kabul etmis sayilir.

5. ISIN TESLIiMi VE TERMINI

5.1.  Yiiklenici, s6zlesme kapsaminda revizyon bakimini yapacafi vagonlara ait termin programini,
s6zlesmenin imzalanmasini miiteakip en ge¢ 15 (on bes) giin icerisinde yazili olarak idareye sunmakla
yiikiimliidiir. Yiiklenicinin bu siire igerisinde termin programini sunmamasi halinde, sézlesme imzalanmasina
miiteakip 15 (on bes) giinliik siirenin sonunda ise baslamis sayilacak ve bu tarihten itibaren sozlesme

hiikiimleri uygulanacaktir.
Idare, yiiklenici tarafindan sunulan termin programmi TCDD Tagimacilik A.S.’ye iletecek ve ilk

vagonlarin sevki yiiklenici tarafindan bildirilen termin programi esas alinarak en ge¢ 10 (on) giin igerisinde
gerceklestirilecektir. Belirtilen siireler igerisinde vagon sevklerinin gerceklestirilememesi halinde, yiiklenici
durumu derhal idareye yazili olarak bildirmekle yiikiimliidiir.

Yiiklenici tarafindan sevk durumuna iligkin bildirimin zamaninda yapilmamasi veya hi¢ yapilmamasi
nedeniyle olusabilecek her tiirlii gecikmeden yiiklenici sorumlu olup, bu gecikmeler icin herhangi bir ek siire,
hak veya mali talepte bulunamayacaktir.

5.2. 5.1. maddesi kapsaminda sunulan termin programina istinaden gergeklestirilen ilk sevke miiteakip,
yiiklenici termin programinda yer alan vagonlarin sevkine iliskin talebini Kontrol Teskilatina (ya da idare
tarafindan gorevlendirilecek personel) yazili olarak bildirecektir.

Yiiklenici tarafindan yapilan bu talep iizerine Kontrol Tegkilati (ya da idare tarafindan géreviendirilecek
personel), Ek-11 “Vagon Sevk Talep Formu”nu diizenleyerek e-posta yoluyla TCDD Tasmmacilik A.S.’ye
iletecektir.

Ek-11 formu kapsaminda talep edilen vagonlar, TCDD Tasimacilik A.S. tarafindan talep tarihinden
itibaren en geg¢ 10 (on) giin icerisinde yiiklenici tesislerine sevk edilerek teslim edilecektir.

Bu siire¢ vagon termin programi sonlanana kadar devam edecektir.

5.3. Yiiklenicinin saha kapasitesi, ayn1 anda talep edilebilecek vagon sayisimi belirleyen ve sinirlayan bir
unsur olarak kabul edilir.
e Yiiklenici, sozlesme kapsaminda termin programma gore iistlendigi islerin gerektlrdlgl saha
kapasitesini saglamak, planlamak ve siirdiiriilebilir sekilde yonetmekle yiikiimliidiir.
e Saha kapasitesinin yetersizligi, kapasitenin yanlis planlanmasi veya kapasiteyi asan is taleplerinden
kaynaklanan gecikmeler, yiiklenici agisindan herhangi bir mazeret teskil etmez.
e Bu kapsamda yiiklenici; kapasite yetersizligi gerekgesiyle siire uzatimi talebinde bulunamaz, cezai
sartlardan muaf tutulamaz ve ilave hak veya mali talepte bulunamaz.
¢ Tiim planlama, organizasyon ve kapasite yonetimine iliskin sorumluluk yiikleniciye aittir.

5.4. TCDD Tasmmacilik A.S. tarafindan revizyon tamiri amaciyla yiiklenici firma tesislerine sevk edilen
vagonlar, Ek-1 “Vagon Teslim Formu” diizenlenmek suretiyle yiikleniciye teslim edilir. Teslim edilen
vagonlara iligkin ekspertiz islemleri; vagonun teslim tarihinden itibaren en geg¢ 15 (on bes) is giinii icerisinde,
TCDD Tagimacilik A.S. arag teslim alma personeli, Kontrol Teskilat1 (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek
personel) ve yiiklenici firma temsilcilerinin katilimiyla gerceklestirilir.
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Teslim sirasinda yapilacak isler;

e Vagonlarmn mevcut durumu (hasar, eksik parga, deformasyon vb.) taraflarca birlikte tespit edilir ve
tutanak altina alinir.
Fotograf ve/veya video kayitlari ile durum tespiti yapilir.

e Teslim anindan itibaren vagonlarin muhafazasi, giivenligi, bakim sirasinda olusabilecek maddi hasarlar
ve tiim sorumluluk yiiklenici firmaya geger.

e Teslim sirasinda tespit edilmeyen ancak bakim siirecinde ortaya ¢ikan uygunsuzluklar ayrica kayit
altina almir ve Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) bildirilir.

¢ Ek-1 “Vagon Teslim Formu” tutanag: taraflarca imza altina alinmadan vagonlar revizyon siirecine
baslatilamaz. Ancak; Yiiklenici firmanin onayli termin programi uyarinca teslim almakla yiikiimlii
oldugu vagonlarmn, Yiikleniciden kaynaklanan nedenlerle (saha kapasitesi yetersizligi, personel
eksikligi vb.) teslim alinmamasi veya teslim siirecinin geciktirilmesi durumunda; s6z konusu vagonlar
termin programindaki Ongoriilen tarihte teslim edilmis sayilacaktir. Bu tarihten itibaren sdzlesme
hiikiimleri ve termin siireleri islemeye baglayacak olup, gecikmeden kaynaklanan tiim idari ve mali
yaptinmlar Yiikleniciye uygulanacaktir.

5.5. Revizyon bakim siireci, yiikleniciye teslim edilen vagonlarin ekspertiz iglemlerinin tamamlandigi
tarihte baglar. Ekspertiz islemleri, vagonun yiikleniciye teslim tarihinden itibaren en ge¢ 15 (on bes) is giinii
igerisinde tamamlanir. 15 is giinii icerisinde yiiklenici tarafindan ekspertizi yapilmayan veya termin programina
gore yiiklenici tarafinca teslim alinmayan vagonlar teslim edilmis sayilacak ve bu tarih tutanak altina almarak
revizyon siiresi baslams kabul edilir.

5.6.  Vagonlarin revizyon ve bakim siirecleri; Ekspertiz Formunun taraflarca imza altina alindig tarihi takip
eden ilk is giinii baslar ve vagonun Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan eksiksiz sekilde teselliim edilerek
Hizmete Verme Belgesi'nin diizenlendigi tarihte sona erer. Bu iki tarih arasindaki toplam siire vagon basina 20
(yirmi ) is giiniinii kesinlikle asamaz.

Siirenin hesaplanmasinda; Idare tarafindan temin edilecek malzemelerden kaynakli gecikmeler harig,
yiiklenici tarafinca personel yetersizligi, ekipman arizasi, saha kapasitesi, yan sanayi/tedarik¢i gecikmeleri veya
ekspertizde ongoriilemeyen hasarlar gibi gerekcelerle olusan gecikmeler, siire uzatimina dayanak olusturmaz.

20 is giinliik siirenin asilmasi durumunda; gecikilen her giin i¢in s6zlesmede belirtilen gecikme cezasi
uygulanir. Ayrica, vagonun servise verilememesinden dogan isletme/kira kayb1 ve TCDD Tasimacilik A.S.
tarafindan Idare’ye yansitilacak her tiirlii mali yaptirim, yiiklenicinin ilk hak edisinden mahsup edilmek suretiyle
riicu edilir. Yiiklenici, bu madde hiikiimleri ¢cercevesinde herhangi bir ek siire, birim fiyat revizyonu veya mali
hak talebinde bulunamayacagini pesinen kabul ve taahhiit eder.

5.7.  Yiiklenici tarafindan teslim alinan vagonlar i¢in, revizyon tamir islemlerine baglanmadan 6nce iskat
kontrolii yapilir. Yapilan kontrol sonucunda vagonun tamire uygun oldugu tespit edilmesi halinde revizyon
bakim islemlerine baslanir.

Iskat oldugu tespit edilen vagonlar ise, Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek
personel) tarafindan gerekgeleri ile birlikte yazili olarak TURASAS a bildirilir.

Iskat karar1 verilen vagonlar i¢in revizyon tamir islemlerine baglanamaz ve bu vagonlara iliskin nihai
karar idare tarafindan verilir.

5.8.  Revizyonu tamamlanan her bir vagon igin; gergeklestirilen tiim iglemlere, uygulanan testlere (NDT,
presleme, fren vb.) ve kullanilan malzemelere ait sertifikasyon/6l¢iim dokiimanlari, Yiiklenici tarafindan 2 (iki)
niisha halinde klasor diizeninde hazirlanacak ve dijital ortama aktarilacaktr.

Fiziksel dosyadaki tiim dokiimanlar yiiksek ¢oziiniirliiklii ve okunabilir formatta taranarak dijital ortama
aktarilacaktir. Her vagon i¢in vagon numarasma gore isimlendirilmis bu dijital klasérler; USB bellek, harici
disk veya Idarece uygun goriilen bulut bilisim sistemleri iizerinden eksiksiz olarak teslim edilecektir.

S6z konusu klasorler ve dijital kayitlar, vagonun satisa/kabule arz edilmesinden 6nce Kontrol Teskilatt
(va da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) ile Muayene ve Kabul Komisyonuna eksiksiz olarak teslim
edilecektir.
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Vagonun fiziksel revizyon islemleri tamamlanmig ve "Satiga/kabule Hazir" beyani yapilmis olsa dahi;
ilgili vagon dosyasinin eksik, teknik kriterlere aykir1, hatali veya dijital kaydinin ulagilamaz olmas1 durumunda
muayene ve kabul islemleri kesinlikle baslatilmayacaktir. Bu durumda vagon "teslime hazir" kabul edilmez;
dosya kusurlarinin giderilmesi asamasinda gegen siireler Yiiklenicinin revizyon siiresinden mahsup edilmez ve
gecikme yaptirimlari uygulanmaya devam eder.

5.9.  Vagon bakim dosyasinin;

1 inci sayfasinda, bakim sonrasi1 durumu gosterir en az 4 (d6rt) adet fotograf (vagon yazi tablosu,
revizyon kosesi, genel goriiniis ve gerekli goriilen diger detaylar) yer alir.

2 nci sayfasinda, bakim oncesi durumu gosterir en az 4 (dort) adet fotograf (vagon yazi tablosu,
revizyon kosesi, genel goriiniis, hasarli bolgeler ve gerekli goriilen diger detaylar) yer alir.

Fotograflar, vagonun genel durumunu ve yapilan islemleri a¢ik ve net sekilde gosterecek nitelikte,
okunabilir ve izlenebilir olacaktir.

Yiiklenici, bakim siireci kapsaminda Ek-1 Vagon Teslim Formunda belirtilen hususlara iligkin gorsel
kayitlar1 olusturmakla yiikiimlidiir. S6z konusu gorseller, Ek-1 Vagon Teslim Formu ekinde yer alacak sekilde
diizenlenir.

Hazirlanan gorsellerin; bir niishasi Kontrol Teskilatinda (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek
personel) muhafaza edilir, bir niishasi ise ilgili vagonun bakim dosyasinda yer almak iizere yiiklenici tarafindan
saklanir.

Eksik, yetersiz veya uygun olmayan gorsellerin tespit edilmesi halinde ilgili vagon dosyasi kabul
edilmez ve muayene-kabul islemleri baslatilmaz.

Bakim faaliyetlerinin tiim safhalarinda gerekli olan kayitlar, YVBK da belirtilen formlar araciligiyla
diizenli olarak tutulur.

6. VAGON BAKIM ASAMALARI _

Yiikleniciye teslim edilen vagonlarin bakim ve revizyon faaliyetleri, yiiklenici tarafindan; Yiik Vagonu
Bakim Kilavuzu (YVBK), ECM (Bakim Temini Fonksiyonu) gereklilikleri ile UIC (Uluslararasi Demiryollari
Birligi), TS EN 13775, GCU (General Contract of Use for Wagons), Ulastirma ve Altyap: Bakanhg UHDGM,
TCDD Tagimacilik A.S. ve TURASAS diizenlemeleri basta olmak iizere ilgili tiim ulusal ve uluslararasi
mevzuat hiikkiimlerine uygun olarak gergeklestirilir.

Yiiklenici, s6z konusu mevzuat ve standartlara tam uyum saglamakla yiikiimli olup, aykiri
uygulamalardan dogabilecek her tiirlii teknik, idari ve mali sorumluluk yiikleniciye aittir.

6.1.  Vagonun Temizligi, Kumlanmas: ve Demontaj Islemleri

Vagonlarin revizyon bakimina alinmasini miiteakip; temizlik, kumlama ve demontaj islemleri YVBK
hiikiimleri, ilgili UIC standartlar1 ve teknik esaslara uygun olarak yiiklenici tarafindan gergeklestirilecektir.

Kumlama ve boyama islemleri sirasinda zarar gorme ihtimali bulunan tiim ekipman ve yiizeyler;
teknigine uygun yontemlerle korunacaktir. Bu kapsamda; tekerlek islenmis yiizeyleri, mekanizma dislileri,
tamponlarin islenmis ve yagh yiizeyleri, fren valfleri, regiilatorler, silindirler, levhalar ve benzeri hassas
komponentler uygun kaplama, maskeleme veya koruyucu ekipman kullanilarak muhafaza altina alinacaktr.

Kumlama islemi, ilgili bakim kademesine uygun olarak gerceklestirilecek olup, iglem sonrasinda vagon
iizerinde detayli gérsel muayene tekrar yapilacaktir. Yapilan muayene sonucunda tespit edilen kusur,
deformasyon ve eksiklikler giderilmeden sonraki is agamalarina gegilemeyecektir.

Vagondan sokiilen tiim komponentlerin markalanarak yine ayn1 vagona monte edilmesi esastir. Tamiri
miimkiin olmayip kullanilamayacak durumda olan boji, tekerlek,valf vb. parcalarin yerine takilan pargalarin seri
numaralar1t EK—4 formuna islenerek kayit altina alinacaktir.

Vagonun yan duvarlar, bosaltma kapaklari, alin duvar1 saclari, taban saclari, ara bolme saclari, orta
boélme saclary, kiilah saclar1 vb. yerlerinde sac kalinlig: dlgiilerek (en az 10 nokta), standarda gore sac kalinliklar:
yiiklenici tarafindan raporlanacaktir. Olgiim raporuna sonucunda elde edilen degerlere gore YVBK hiikiimleri
ile Kontrol teskilat1 (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) talebine gére uygun olmayan saclar,
profiller, kosebentler vb. yenisi ile degistirilecektir.
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Vagon, kriko ya da ving ile kaldirilarak bojiden ayrilacak ve sasi 6lgiim platformuna alinarak dlgiimleri
yapilacaktir ve dokiimante edilecektir.

Boji, tekerlek takimlari, sustalar ve ilgili pargalar demonte edilerek ayrilan bojiler dlgiim platformuna
almarak dlgiimleri yapilacaktir ve dokiimante edilecektir.

6.2.  Vagon Sandigy, Sasisi ve Boji Sasisi

Genel muayenesine miiteakiben vagon ve boji sasilerinin dlgiimleri YVBK’ya gore yapilir. Yiiklenici
tarafindan 6l¢iim sonuglar: i¢in tanzim edilen form Kontrol Tegkilatina (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek
personel) sunulur.

Vagonlarin tiim aksamlar1 (bosaltma kapaklari, agma-kapama mekanizmalari, el fren tertibati, fren
kumanda kollari, hava iletim ekipmanlari, vb.) caligir hale getirilir.

Basamak, tutamaklar ve gezenekler standartlara uygun hale getirilir.

Biitiin islemlerin kontrol asamalarinda uygunluk takibi yiiklenici kontrol elemanlari tarafindan yapilir
ve dokiimante edilir. '

Vagon iizerindeki baglanti elemanlarmnn tork anahtari ile tork kontrolleri yapilacak ve isaretlenecek.
Yiiklenici bu islemleri tork kontrol formuna kaydederek vagon dosyasinda sunacaktir.

Vagon iizerinde yapilan kaynak islemlerine ait kaynak izlenebilirlik formu diizenlenecektir ve vagon
dosyasinda sunulacaktir.

Kaynakg: olarak ¢alisan personellerin teknik sartnamede belirtilen standartlara gore kaynak sertifikalar
olacak ve vagon dosyasinda sunulacaktir.

Tamir WPS leri olusturulacak. G6zle muayene (VT) raporlamasi akredite kurulus onayli yiiklenici
personelleri tarafindan yapilacaktir.

6.3.  Tekerlek Takimi ve Alt Komponentleri

Sokiilen tekerlek takimlari genel muayenesine miiteakip demonte edilerek YVBK bakim kademesine
gore 6l¢iim ve muayene edilmek iizere bakim iinitesine alinir.

Tekerlek takimlarindan sokiilen buatagres ve alt pargalarinin temizlik, bakimi ve yaglanmasi yapilir.
Kontrol edilen rulman, baga(ayar bagasi), i¢-dis bilezik, toz kegesi, yag kegesi, asinma plakalari(manganl
plaka),tapalar vb. pargalar revizyon standartlar1 geregi degismesi gerekiyor ise yiiklenici tarafindan temin
edilerek yenileri ile teknigine uygun sekilde degistirilir. Buategres bakiminda kullanilacak gres yaglar EN 12081
standartlarina uygun olacaktir. Temin edilen iiriinlerin kalite ve tiretim dokiimanlarim talep edildigi zaman
Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) sunacaktir. Degistirilen pargalarmn
kaynak ve Olgii kontrolleri yapilarak dokiimante edilir ve Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan
gorevlendirilecek personel) sunulur.

Yiiklenici tarafindan tamiri miimkiin olmadig: ifade edilen buategres govdesi,kapak,on kapak Kontrol
Teskilat1 (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) araciligi ile incelenmek iizere idareye yiiklenici
tarafinca sevk ettirilir. Gonderilen iiriin/iiriinler idarenin gérevlendirecegi ilgili subece incelenerek bakimi
miimkiinse bakimi yaptirilir ve olusan masraflar yiiklenici hak edisinden diisiilmek tizere yiikleniciye fatura
edilir. S6z konusu iiriiniin bakimiin miimkiin olmadig1 durumlarda yenisi(bakimi yapilmis) iiriin/tiriinler
yiikleniciye Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim edilir.

Yiiklenici tarafinca; tekerlek takimlari torna islemi igin tezgiha alinir ve torna isleri gerceklestirilir,
revizyon torna 6l¢iisiinii saglamayan govdeler YVBK ve ilgili standartlara uygun sekilde dingilden sokiilerek
Kontrol Teskilat: (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) araciligi ile incelenmek iizere idareye
yiiklenici tarafinca sevk ettirilir. Gonderilen tekerlek govdesinin idarenin gorevlendirecegi ilgili subece
incelenerek revizyon olgii standartlarini saglamadig: tespit edilir ise yiiklenici firmaca incelenmek iizere
gonderilen tekerlek govdesi adedince revizyon olgii standartlarinda tekerlek govdesi Sivas Bolge Miidiirliigii
malzeme sahasinda yiikleniciye teslim edilir. Yiiklenici firmaca incelenmek iizere gonderilen tekerlek
gdvdesinin bakimi miimkiinse bakimi yaptirilir ve olusan masraflar yiiklenici hak edisinden diisiilmek iizere
yiikleniciye fatura edilir.

Revizyon torna &lgiisiinii saglamayan govdeler igin Idare tarafindan yiikleniciye teslim edilen tekerlek
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gdvdeleri, yiiklenici tarafinca sokiilen ve bakimi yapilan dingillere YVBK ve ilgili standartlara uygun sekilde
montaji yapilir. Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) aracilig: ile incelenmek
tizere idareye yiiklenici tarafinca sevk ettirilir.

Yiiklenici firma, tekerlek gdvdelerinin (BA004, BA318 vb.) dingil {izerinden s6kiilmesi (demonte) ve
dingile basilmast (monte) islemlerinin tamamini; ilgili ulusal ve uluslararasi standartlara (EN 13260, VPI)
uygun olarak, yalmzca bu alanda yetkilendirilmis ve sertifikalandirilmis personeller tarafinca
gerceklestirecektir. Montaj ve demontaj iglemleri; pres kuvvetini, ilerleme miktarin1 ve montaj diyagramini
otomatik olarak kayit altina alabilen, kalibrasyonu yapilmis onayli pres ekipmanlari ile yapilacaktir. Her bir
tekerlek takimi igin gergeklestirilen presleme islemine ait "Presleme Diyagrami" ve "Montaj Formu", personel
sertifika 6rnegi ile birlikte vagon bakim dosyasina eklenecektir. Standart dis1 pres basinci veya diyagram egrisi
tespit edilen tekerlek takimlari kesinlikle vagon altina verilmeyecektir. dare ve Kontrol Teskilati, sz konusu
personelin sertifika gegerliligini ve ekipmanlarin kalibrasyon durumunu her asamada denetleme hakkina
sahiptir. Uygunsuz personel veya ekipman kullanimi tespit edildiginde is durdurulacaktir.

Vagon iizerinden ayrilan tekerlek takimlarina ait dingillerin ultrasonik muayeneleri akredite kurulus
onayli yiiklenici personelleri tarafinca yapilacaktir. Dingil muayene islemi sonucu uygun olmayan dingiller
Kontrol Teskilatt (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) araciligi ile incelenmek iizere idareye
yiiklenici tarafinca sevk ettirilir. Gonderilen iriin/iiriinler idarenin gorevlendirecegi ilgili subece incelenerek
bakimi miimkiinse bakimi yaptirilir ve olusan masraflar yiiklenici hak edisinden diisiilmek iizere yiikleniciye
fatura edilir. S6z konusu iiriiniin bakiminin miimkiin olmadig1 durumlarda yenisi(bakimi yapilmis) tiriin/iirtinler
yiikleniciye Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim edilir.

Dingil, buategres ve tekerlek gvdeleri igin tahribatsiz muayene ve Slgiimlerin sartnamede gegen bakim
standartlarina gore akredite kurulus onayli yiiklenici personelleri (NDT (en az seviye 2) (VT, UT ve MT
vb.))tarafindan raporlanacaktir. Bu raporlar Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek
personel) sunulacaktir.

[zlenebilirlik kayitlar: tutularak montaj islemi yapilir ve tanitim ile onarim kontrol plakalari hazirlanarak
ilgili pargalara monte edilir. Tanitim plakalar1 ve izlenebilirlik dokiimanlar: sartnamedeki standartlara gore

diizenlenecektir.
Aks ve govde boya kaplama islemi gerceklestirilecektir.

Yiiklenici tarafindan 6l¢iim sonuglari i¢in tanzim edilen formlar Kontrol Teskilati (ya da idare
tarafindan gérevlendirilecek personel) tarafinca kontrol edilecektir.

6.4. Tampon, Cer Tertibati, Susta ve Diger Ekipmanlar

Sokiilen tampon, kogum takimi, cer kancasi, cer paketleri, yari otomatik kuplér takimlariin bakimlari
Yiik Vagonu Bakim Kilavuzu (YVBK) hiikiimleri ile ilgili standartlara gére yiiklenici tarafinca yapilir.
Kontrolleri, bakimlari ve muayeneleri yiiklenici tarafinca yapilarak iiriinlerin 6l¢ii kontrol ve bakim formlari ile
test ve muayene raporlar1 Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) sunulur.
Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafinca ilgili parcalarin kontrollii
yapildiktan sonra vagon sasisi iizerine teknigine uygun sekilde montajlart yapilir ve markalanarak
izlenebilirlikleri saglanir.

Bu islemlerden sonra Yiiklenici tarafindan 6lgiim sonuglart i¢in tanzim edilen formlar Kontrol Teskilati
(va da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafinca kontrol edilecektir.

Yiiklenici tarafindan tamiri miimkiin olmadig: ifade edilen tampon, kosum takimi, cer kancasi, cer
paketleri, yar1 otomatik kuplor takimlart Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel)
aracthg: ile incelenmek iizere idareye yiiklenici tarafinca sevk ettirilir. Gonderilen iriin/iiriinler idarenin
gorevlendirecegi ilgili subece incelenerek bakimi miimkiinse bakimi yaptirilir ve olusan masraflar yiiklenici hak
edisinden diisiilmek iizere yiikleniciye fatura edilir. S6z konusu iriiniin bakiminin miimkiin olmadigi
durumlarda yenisi(bakimi yapilmis) yiikleniciye Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim edilir.

Form No:ARGF-002 Yayim Tarihi: 26.4.2023 Revizyon No: 1
o~ i

H o A=A~k



TEKNIK SARTNAME FORMU Sayfa No 9/19

Sartname No
(Tech. Spec. No) | 2270-B

4 DINGILLI CEVHER VAGONLARININ
REVIZYONU TEKNIK SARTNAMESI

6.5. Fren Aksami ve Ekipmanlan

Fren tertibatinda bulunan valf, regiilator ve agirlik sensorleri, vagonlarin ekspertiz isleminin
tamamlanmasina miiteakip vagonlardan uygun yontemler ile yiiklenici tarafinca sokiilerek markalanir ve
Kontrol Teskilat: (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) koordinasyonu ile bakimi yaptirilmak
iizere Sivas Bolge Miidiirliigiine yiiklenici tarafinca sevk ettirilir. Yiiklenici tarafindan génderilen valf, regiilator
ve agurlik sensorlerinin bakimi idarenin gorevlendirecegi ilgili subece yapilir. Idare tarafindan bakimi
gerceklestirilen veya teknik standartlar1 saglamadig tespit edilerek yenisi ile degistirilen valf, regiilator ve
agirlik sensorleri(markalanarak); s6z konusu bakim/tedarik islemlerinin tamamlanmasim miiteakip, en geg¢ 5
(bes) is giinii i¢erisinde Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda Yiikleniciye teslim edilecektir. Valfler,
regiilatorler ve agirlik sensorleri standartlara uygun sekilde montaj1 yiiklenici tarafinca yapilir. Vagonun statik
veya dinamik fren testleri asamasinda, s6z konusu ekipmanlarda (valf,regiilator veya yiik sensorii) ariza veya
performans kaybi tespit edilmesi durumunda; arizali parga(valf;regiilator veya yiik sensorii) Yiiklenici
tarafindan sokiilerek tekrar Sivas Bolge Miidiirliigii’ne sevk edilecek, Idare ise buna karsilik bakimi yapilmis
parcayi(valf regiilator veya yiik sensorii) Sivas Bolge Miidiirligii malzeme sahasinda Yiikleniciye teslim
edecektir. Sevk, nakliye ve depolama masraflar1 yiikleniciye aittir. Yiikleniciye teslim edilen her tiirlii
ekipmanin (valf;regiilator veya yiik sensorii) muhafazasi, giivenli§i ve montaj asamasina kadar hasarsiz
saklanmasi Yiiklenici sorumlulugundadir.

Fren tertibatinda bulunan yardimci hava deposu, fren silindiri vb. pargalarin bakimlar1 YVBK’ ya gore
yiiklenici tarafindan yapilir ve pargalarda bulunan conta, kege vb. plastik/kauguk malzemeler YVBK ve ilgili
standartlar geregince kontrolleri yapilir, degismesi gereken malzemeler yiiklenici tarafinca temin edilerek
degistirilir. Temin edilen iiriinlerin kalite ve iiretim dokiimanlarini talep edildigi zaman Kontrol Teskilatina (ya
da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) sunacaktir.

Agirlik yiik sensorii ve pnomatik sistemle ¢alisan hava hortumlart yenileri ile degistirilir. Sokiilen
hortumlarin temini yiiklenici tarafindan yapilir. Temin edilen iiriinlerin kalite ve iiretim dokiimanlarim talep
edildigi zaman Kontrol Tegkilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) sunacaktir.

Fren pabuglart (Sabo) YVBK ya uygun olmayanlar Kontrol Teskilat1 (ya da idare tarafindan
gorevlendirilecek personel) onayiyla yiiklenici tarafinca yenileri ile degistirilecektir. Sabolarin temini idareye
ait olup tiriinler yiikleniciye Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim edilecektir.

Yiiklenici tarafindan tamiri miimkiin olmadig: ifade edilen hava deposu, fren silindiri, el fren dishi
kutusu ve hamule kutusu Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) aracilig ile
incelenmek fiizere idareye yiiklenici tarafinca sevk ettirilir. Gonderilen iirtin/iiriinler idarenin gérevlendirecegi
ilgili subece incelenerek bakimi miimkiinse bakimi yaptirilir ve olusan masraflar yiiklenici hak edisinden
diisiilmek iizere yiikleniciye fatura edilir. S6z konusu iiriintin bakiminin miimkiin olmadig1 durumlarda yenisi
(bakim1 yapilmis) yiikleniciye Sivas Bolge Midiirliigii malzeme sahasinda teslim edilir.

6.6.  Boji ve ekipmanlan

Demonte edilen boji iskeletinde(sasi) olabilecek gatlak, kirik, gézenek vb. kaynak kusurlar1 uygun
yontemler ile yiiklenici tarafindan tamir islemleri yapilir. Boji iskeletleri(sasi) ol¢iim ve kaynak kontrolleri
tamamlandiktan YVBK ve ilgili standartlar geregince revizyon bakim kademesinde degismesi ve tamir edilmesi
gereken ekipmanlar yiiklenici tarafindan uygun sekilde yapilir.

Boji iizerinde bulunan susta tagtyici pargasina bagli veya beraber ¢alisan turyon, halka menot, itici, susta
iist yatagi ve bagl turyon, helezon i¢/dis sustalar, manganl plakalar, susta kilavuz borusu ve bagalari, vb. alt
parcalar YVBK ve ilgili standartlar geregince kontrol edilir, revizyon 6l¢ii standartlarini saglamayan pargalar
yiiklenici tarafinca temin edilerek yenisi ile degistirilir. Degistirilen pargalarin kaynak ve 6l¢ii kontrolleri
yapilarak dokiimante edilir ve Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) sunulur.

Boji iizerinde bulunan gobek(dokiim/dovme) ve gobek kayma plakasi(poliamidi) ile yan yastik
komplede bulunan alt oturtma pargasi ile manganli plakalar, iist oturtma pargasi ile manganh plakalar, tahdit
pargast ve sustalar YVBK ve ilgili standartlar geregince kontrolleri yapilir, degismesi gereken malzemeler
yiiklenici tarafinca temin edilerek degistirilir. Temin edilen iriinlerin kalite ve iiretim dokiimanlarim talep
edildigi zaman Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) sunacaktir. Degistirilen
pargalarin kaynak ve 6lgii kontrolleri yapilarak dokiimante edilir ve Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan
gorevlendirilecek personel) sunulur.
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Boji iizerinde bulunan bagalar ve lastik/kauguk malzemeler YVBK revizyon olgiilerine gore kontrol
edilir, 6l¢ii ve malzeme geregi degismesi gereken bagalar(metalik ya da poliamid) yiiklenici tarafinca temin
edilerek yenisi ile degistirilir. Degistirilen parcalarin kaynak ve 6l¢ii kontrolleri yapilarak dokiimante edilir ve
Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) sunulur.

Yiiklenici tarafindan tamiri miimkiin olmadig: ifade edilen boji iskeleti ve boji dingil yatak kutusu
kizag1 Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) aracilifn ile incelenmek lizere
idareye yiiklenici tarafinca sevk ettirilir. Gonderilen iiriin/iiriinler idarenin goérevlendirecegi ilgili subece
incelenerek bakimi miimkiinse bakimi yaptirilir ve olugan masraflar yiiklenici hak edisinden diisiilmek {izere
yiikleniciye fatura edilir. S6z konusu iiriiniin bakiminin miimkiin olmadig1 durumlarda yenisi (bakim1 yapilmis)
yiikleniciye Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda teslim edilir.

6.7.  Vagonun Boya, Yazi ve Diger islemlerinin Yapilmas:

Asagidaki is ve iglemler; Yiik Vagonu Bakim Kilavuzu (YVBK), ECM (Bakim Temini Fonksiyonu)
gereklilikleri ile UIC (Uluslararasi Demiryollar: Birligi), GCU (General Contract of Use for Wagons), Ulastirma
ve Altyap1 Bakanligit UHDGM, TCDD Tasmmacilik A.S. ve TURASAS diizenlemeleri basta olmak iizere ilgili
tiim ulusal ve uluslararasi mevzuat hiikiimlerine uygun olarak gerceklestirilir.

Vagonun iizerinde bulunan tiim yazi saclar1 ve sportlari, ayrica vagon yazi durumu evsafi, uygun olarak
revize edilecektir.

Vagonlarmn iizerinde kullanilamayacak durumda olan baglanti elemanlari yenileri ile degistirilecek olup,
teknik resimlerde belirtilen kalitelerde olacaktir. Somunlar TS EN ISO 7042/7040 ye uygun emniyetli
somunlarla (8.8. kalitede/galveniz kapli) degistirilecektir.

Yiiklenici tarafindan vagonun bakim sonrasinda tartimi yapilacak ve tartim dokiimani bakim dosyasina
konulacaktir. Vagonun tartiminda kullanilan cihazlarin kalibrasyonu akredite kurulus tarafindan kalibrasyonu
yapilmis ve giincelligi saglanmis olacaktir.

Vagon iizerindeki eksik veya uygun olmayan topraklama kablolar1 UIC 533' e ve teknik resme uygun
olacaktir. Malzemeler yiiklenici firma tarafindan tedarik edilecektir. Temin edilen iiriinlerin kalite ve iiretim
dokiimanlarini talep edildigi zaman Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gdrevlendirilecek personel)
sunacaktir. Degistirilen parcalarin kaynak ve 6l¢ii kontrolleri yapilarak dokiimante edilir ve Kontrol Teskilatina
(ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) sunulur.

Vagon iizerinden sokiilen ve testleri tamamlanarak uygunlugu onaylanan tiim ekipmanlar ile
yenilenmesi gereken biitiin pargalar teknige ve bakim kurallarina uygun olarak montaj yapilir.

Bakimlar1 yapilmis tekerlek takimlari bojiye montaji yapilir ve boji ile sasi birlestirilir.

S6zlesme kapsamindaki vagonlarin tamami, bakim iglemlerinin tamamlanmasini miiteakip yiiklenici
tarafindan tam donanmimh fren test cihazi ile statik fren testine tabi tutulacaktir. Kullanilacak fren test cihazi;
Knorr-Bremse, Wabtec, Dako vb. fren sistem iireticilerinin ekipmanlarina uygun olacak sekilde temin edilecek
ve akredite bir kurulus tarafindan belgelendirilmis olacaktir. Statik fren testine iligkin tiim raporlar, bakim
dosyasi igerisinde eksiksiz olarak Kontrol Tegkilatina (ya da idare tarafindan goérevlendirilecek personel)
sunulacaktir.

Vagon iizerindeki baglanti elemanlarinin tork anahtari ile tork kontrolleri yapilacak ve isaretlenecek.
Yiiklenici bu islemleri tork kontrol formuna kaydederek vagon dosyasinda sunacaktur.

Teselliim asamasinda statik fren testinin, Muayene ve Kabul Komisyonu ile TCDD Tagimacilik A.S.
personeli huzurunda yeniden yapilabilmesi igin yiiklenici gerekli tiim ekipman ve personeli hazir
bulundurmakla yiikiimlidiir.

Vagonun son kontrolii, yiiklenici firmanin kontrol elemanlar1 ve Kontrol Teskilati (ya da idare
tarafindan gorevlendirilecek personel) nezaretinde uygun bir ortamda yapilir, daha once tespit edilemeyen
olumsuzluklar yiiklenici tarafindan giderilir. Muayene ve Kabul Komisyonu ile TCDD Tasmmacilik A.S.
personeli huzurunda tekrar muayene ve kontrol islemleri yapilir, uygun bulunmasi halinde kati(kesin) kabul
yapilir.

Vagonlarin i¢ ve dig yiizeylerinde kumlanmasi, astarlanmasi ve boyanmasi gereken tiim parca ve
komponentlerde kullanilacak boya tiirleri, renkleri ve uygulama alanlar1 asagida yer alan tabloya gore yiiklenici
tarafinca yapilacaktir. Astar ve son kat boya 6zellikleri, YVBK kilavuzunda belirtilen standartlara uygun
olacakti(TABLO-1).
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Boyanmasi gerekmeyen yiizeyler; tekerlek islenmis yiizeyleri, sabo, el fren disli aksami, valfler, hava
silindiri ag1z kistmlar1 ve benzeri kritik bolgeler olmak iizere uygun bantlama, maskeleme veya koruyucu aparat
kullanilarak korunacaktir.

TCDD Tasimacilik A.S. tarafindan boya renklerinde degisiklik yapilmasi halinde, giincel renk
standartlar1 yazili olarak yiikleniciye bildirilecek ve bildirilen yeni renkler yiiklenici tarafindan uygulanacaktir.

Tim boya ve kaplama islemleri, ilgili standartlar ve YVBK hiikiimlerine uygun olarak
gerceklestirilecektir.

Vagonlarin boyama islemlerinin tamamlanmasimi miiteakip; ilgili vagonlara ait teknik resimlerde
belirtilen vagon yazilar, isaretlemeler, tanitim levhalari, etiketler ve yapigtirmalar ile bunlara iligkin tiim is ve
islemler yiiklenici tarafindan gergeklestirilecektir. S6z konusu islerde kullanilacak her tiirlii malzeme yiiklenici
tarafindan temin edilecektir.

Vagon ve ekipmanlari i¢in tanzim edilen ve Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek
personel) tarafindan incelenen form ve raporlar bakim dosyasina konularak Yiiklenici tarafindan muhafaza
edilir.

Sartname hiikiimlerine bagli olarak bakim sartlar1 tamamlaninca TURASAS ve TCDD Tasimacilik A.S.
muayene ve kabul heyeti yiiklenici tarafinca vagon satigv/kabulii igin davet edilecektir.

TABLO-1 VAGON VE KOMPONENTLERIN BOYA OZELLIKLERI

BOYANIN CINSI BOYANIN RENGI UYGULANACAGI ALANLAR
Epoksi Astar Ral 70.40 Gri veya Turkuavz ) )
a) renginin rahatca kapatacagi Tiim Yiizeylere
Boya
baska renk
b) Ral 5018 Turkuaz Tim Yiizeylere (c,d,e.f, mgddelennde belirtilen
yerler harig)
Poliiiretan Boji, tampon, dingil ve tekerlek, gévdesi, dingil
Son Kat Boya . catali, sport, susta ve elemanlari, kosum takimi,
©) Ral 9005 Siyah hortum askisi, (vagon yazi ve isaretleri Ral’a
uygun boya ile boyanacaktir.)
¢) ISIy%(()i}l;lay arh Ral 9005 Siyah Tekerlek Takimi
Feribot kancasi, el freni volani, yiik- yolcu kolu,
d) Ral 1003 Sart konteyner kilit kolu, kosum tk. askisi, can kurtaran

demiri, manevraci tutamag.
o) Hortum baglari, fren iptal kolu, dolu—bos kolu,
Ral 3001 Kirmizi pirjor cubugu, fenerlik.

f) Aliiminyum Aliiminyum Yaldiz Boya Fren, Fren kollan tablalari,

Tabloda vagon ve bilesenlerine (komponentlerine) dair sunulan boya spesifikasyonlar: 6rnek mahiyetinde
olup; boya cinsi, uygulama ydéntemi, renk kodlar, yazi ve isaretleme kriterlerinde; revizyonu
gerceklestirilecek vagonun giincel teknik resimleri, YVBK (Yiik Vagonu Bakim Kilavuzu) hiikiimleri ve
ilgili ulusal/uluslararas: standartlar esas ahinacaktir. Tablo ile teknik dokiimanlar arasinda uyusmazhk
olmasi durumunda, vagonun orijinal teknik resim ve standartlarindaki hiikiimler 6ncelikli olarak
uygulanacaktir.

7. KONTROL TESKILATININ GOREV, YETKIi VE SORUMLULUKLARI

7.1.  Kontrol Teskilati(ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel), yiiklenicinin ise baslamasindan
isin tamamlanmasina kadar gecen siiregte; vagonlarin revizyon bakim islerinin teknik sartname hiikiimlerine
uygunlugunu, kullanilan malzemelerin kalite belgeleri ve izlenebilirligini ile revizyon ve onarim
faaliyetlerinin sistematik sekilde yiiriitiilmesini denetler.

Denetimler sonucunda tespit edilen her tiirlii uygunsuzluk, aksaklik ve eksiklikler yiikleniciye ve
TURASAS’a yazili ve/veya gerekli hallerde sozlii olarak bildirilir. Yiiklenici, tespit edilen uygunsuzluklart
en kisa siirede gidermekle yiikiimliidiir.

Poliiiretan boya
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Yiiklenicinin yapilan uyar1 ve ikazlara ragmen gerekli tedbirleri almamasi, yiikiimliiliiklerini yerine
getirmemesi veya caligmalarinda iyilesme saglanamamasi durumunda; Kontrol Tegkilati (ya da idare
tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan yiiklenici firmaya yazili “Ihtar” verilir.

Ihtar sonras1 da uygunsuzluklarin devam etmesi halinde, durum gerekgeleri ile birlikte TURASAS
Genel Miidiirliigii’ne bildirilir ve gerekli islemlerin yapilmasi talep edilir. TURASAS Genel Miidiirliigii, isin
durdurulmasi ve/veya sézlesmenin feshi dahil olmak iizere sdzlesmeden kaynaklanan tiim idari ve hukuki
yaptirimlar: uygulama yetkisine sahiptir.

Kontrol teskilatinin bulunmadig zamanlarda teknik sartnamenin 8.20. maddesi uygulanir.

7.2.  TCDD Tagmacilik A.S. tarafindan yiiklenici firma tesislerine revizyon tamiri amaciyla sevk edilen
vagonlar, Ek-1 “Vagon Teslim Formu” ile yiiklenici firmaya revizyon bakimi yapilmak iizere teslim edilir.
Teslim sirasinda;

e Vagonlarin mevcut durumu (hasar, eksik parca, deformasyon vb.) taraflarca birlikte tespit edilir ve
tutanak altina alinir.

e  Gerekli hallerde fotograf ve video kayitlari ile durum tespiti yapulir.

e Teslim anindan itibaren vagonlarin muhafazasi, giivenligi ve tiim sorumlulugu yiiklenici firmaya
geger.

e Teslim sirasinda tespit edilmeyen ancak bakim siirecinde ortaya ¢ikan uygunsuzluklar ayrica kayit
altina alinir ve Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) bildirilir.

e Teslim tutanag taraflarca imza altina alinmadan vagonlar revizyon siirecine baslatilamaz.

7.3.  Yiiklenici bakim personeli, TCDD Tasimacilik A.S. arag teslim alma personeli ve Kontrol Teskilat1 (ya
da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) personelinin birlikte katilimiyla, yiikleniciye teslim edilen
vagonlar iizerinde ekspertiz caligmasi gergeklestirilir. Bu kapsamda eksik parca tespiti yapilir ve sonuglar
TURASAS’a bildirilir.

Tespit edilen eksik malzemeler;

e TCDD Tasimacilik A.S. ile TURASAS arasinda cari yilda imzalanan protokol kapsammda temin
edilmesi ongoriilen malzemeler “Ek-16 TURASAS Genel Miidiirliigiince protokol kapsaminda
temin edilecek malzeme listesi” sinifinda yer aliyorsa, ilgili malzemeler idare tarafindan Sivas Bolge
Miidiirliigii malzeme sahasinda yiiklenicinin yazili talebine istinaden yiiklenici ya da resmi temsilcisine
teslim edilir. S6z konusu malzemelerin yiiklenici tesislerine sevk ve nakliye masraflar1 yiikleniciye
aittir.

e Protokol kapsaminda yer almayan eksik malzemeler ise yiiklenici tarafindan vagon teknik resimlerine
ve ilgili standartlara uygun sekilde temin edilerek revizyon islemleri kapsaminda kullanilir.

¢ Tiim ekspertiz, tespit ve malzeme siiregleri kayit altina alinarak revizyon islemlerinin teknik esaslara
uygun sekilde yiiriitiilmesi saglanir.

7.4.  Yiklenici tarafindan teslim alinan vagonlar igin, revizyon tamir islemlerine baslanmadan once 1skat
kontrolii yapilir. Yapilan kontrol sonucunda vagonun tamire uygun oldugu tespit edilmesi halinde revizyon
tamir iglemlerine baglanir.

Iskat oldugu tespit edilen vagonlar ise, Kontrol Teskilat: (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek
personel) tarafindan gerekgeleri ile birlikte yazili olarak TURASAS’a bildirilir.

Iskat karar1 verilen vagonlar igin revizyon tamir islemlerine baslanamaz ve bu vagonlara iligkin nihai
karar idare tarafindan verilir.

7.5.  Revizyon bakim siirecine baslanan vagonlarin yiiklenici tarafindan kumlamasi yapildiktan sonra
Kontrol Tegkilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan kontrolii yapilip “Vagon
tamir sehpasina alinabilir.” onaymi verecektir.

7.6.  Yiiklenici tarafindan tamir sehpalarina alinan vagon sasilerinin sac kalinliklar1 yiiklenici personeli
tarafindan kontrol edilir, YVBK revizyon standartlarini saglamayan sac, profil vb. malzemeler ilgili vagonun
teknik resmindeki 6l¢ii ve teknik 6zellikteki triinler ile degistirilir. Yapilan is ve islemler tamamlandiktan
sonra yiiklenici tarafindan YVBK hiikiimlerine gore olgiimler ve NDT (kaynak kontrolleri) kontrolleri
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yapilarak ilgili dokiimanlar diizenlenir ve Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek
personel)sunulur.

Kontrol Teskilat1 (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) tarafindan kontroller yapilarak
onay verilir vagon sehpadan indirebilir.

7.7.  Yiiklenici tarafindan tamir sehpalarina alman vagon sasilerinin aksesuarlari(basamak, tutamak,
gezenek, merdiven, kapak agma-kapama kollari, kapaklar, topraklama tertibati, tampon tertibati,cer paketi,
kosum takimu, cer kancasi, yar1 otomatik kuplor, cer kanca yatagi, yan yastik, gobek vb. ekipmanlar ile alt
komponentleri) yiiklenici personeli tarafindan kontrol ve bakimlari yapilir, YVBK revizyon standartlarmi
saglamayan soz konusu aksesuarlar ilgili vagonun teknik resmindeki olgiiler, teknik 6zellikler ve YVBK
hiikiimlerine gore degistirilir. Yapilan ig ve islemler tamamlandiktan sonra yiiklenici tarafindan YVBK
hiikiimlerine gore dlgiimler ve NDT(kaynak kontrolleri) kontrolleri yapilarak ilgili dokiimanlar diizenlenir
ve Kontrol Tegkilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel)sunulur.

Kontrol Teskilat1 (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan kontroller yapilarak
onay verilir vagon sehpadan indirebilir.

7.8.  Yiiklenici tarafinca tekerlek takimi buatagres bakimlari, sertifikali ve yetkili personel tarafindan,
YVBK,UIC, diger ulusal/uluslararas: standartlara gore yapilir ve bakim islemleri tamamlanan buatagresler
kontrolleri Kontrol Teskilat1 (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel)tarafindan yapilir ve uygun
bulunmasi halinde onay verilir.

Bu kapsamda gorev alacak yiiklenici personellerinin, buatagres islemleri ile rulman s6kme-takma ve
yaglama konularinda yetkilendirilmis ve sertifikalandirilmis olmas: zorunludur. S6z konusu yetki belgeleri
her vagon dosyasinda muhafaza edilir ve idare denetimine sunulmak {izere hazir bulundurulur.

Kontrol Tegkilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) onay1 olmaksizin kapak kapatma
islemi yapilamaz ve bakim siireci bir sonraki asamaya gegirilemez.

7.9.  Bojiler yiiklenici tarafindan tekerlek takimina indirilmeden 6nce YVBK hiikiimlerine gore bakimlari
yapilir ve bakimi yapilan bojilere ait dl¢iimler ve NDT(kaynak kontrolleri) kontrolleri yiiklenici tarafinca
yapilarak ilgili dokiimanlar diizenlenir ve Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan goérevlendirilecek
personel)sunulur.

Kontrol Teskilat: (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan yapilan inceleme sonucunda
uygun bulunmasi halinde “Tekerlek baglanabilir” onay1 verilir.

Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) onay: alinmadan tekerlek baglama
islemine baglanamaz ve sonraki montaj asamalarina gegilemez.

7.10. Vagonun yiiklenici tarafindan montaji ve bakimi yapilan sasinin bojilere indirilmesi islemi sirasinda
sasi lizerinde bulunan gébek (yildiz gébek, kare gobek, iist ganak), gébek yatagi ve gobek pernosu Kontrol
Teskilat1 (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan kontrol edilir.

Yapilan kontroller sonucunda uygun bulunmasi halinde “Vagon bojiye indirilebilir” onay1 Kontrol
Teskilat1 (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan verilir.

Kontrol Teskilat1 (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) onay1 olmaksizin vagonun bojiye
indirilmesi iglemi yapilamaz ve montaj siirecinin ilgili asamasina gegilemez.

7.11. Yiiklenici tarafindan vagona ait fren ekipmanlarinin bakimi yapildiktan sonra ilgili vagona ait
ekipmanlar yiiklenici tarafinca vagona montaj yapilarak test islemlerine baglanir. Yiiklenici tarafindan frene
gecme ve freni ¢6zme siireleri ile kayip—kacak testleri yapilir. Test isleminde kayip-kacak ya da standartlara
uygun fren test degerleri saglanmaz ise test isleminden gegmeyen ekipman tekrar bakim islemine girer. Test
islemleri onaylanincaya kadar siire¢ devam eder.

Ilgili tiim fren test raporlari yiiklenici firma tarafindan eksiksiz sekilde hazirlanarak Kontrol Teskilatina
(ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel)sunulur. Bakim ve kontrol islemleri YVBK ve ilgili
standartlar geregince yapilir ve dokiimante edilir.

Yapilan kontroller sonucunda Kontrol Teskilatinca (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel)
“Vagon boyama islemine hazir” onay1 olarak verilir.

7.12. Vagon astarlama islemi kapsaminda yiiklenici firma astar boya ncesi kumlama islemi yapar daha sonra
astar boya uygulamasini yapar. Yiiklenici firma boya-kaplama formunu standartlara gore doldurur ve Kontrol
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Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel)sunar. On temizlik(kumlama) ve boyama
islemlerini YVBK, UIC hiikiimlerine gore yapar.

Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan gerekli kontroller
gergeklestirilir ve yapilan kontroller sonucunda uygun bulunmas: halinde “Vagon boyaya verilebilir” onay1
Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan verilir.

Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) onay1 olmaksizin vagonlar son
boya asamasina gegirilemez ve sonraki islem basamaklarina devam edilemez.

7.13.  Son kat vagon boyama iglemi kapsaminda, kurumus astar iizerine son kat boya uygulamas1 yiiklenici
tarafinca gergeklestirilir. Yiiklenici firma boya-kaplama formunu standartlara gore doldurur ve Kontrol
Teskilatina (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) sunar. Yiiklenici firma, boyama islemlerini
YVBK, UIC hiikiimlerine gore yapar.

~ Yapilan kontroller sonucunda uygun bulunmasi halinde “Vagon yazi ve isaretlemeleri yapilabilir” onay1
Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan verilir.

Kontrol Teskilatt (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) onayr olmaksizin yazi ve
isaretleme islemlerine gecilemez ve isin sonraki asamalar1 baglatilamaz.

7.14. Vagon yazi ve isaretleme islemleri tamamlandiktan sonra, Kontrol Teskilati1 (ya da idare tarafindan
gorevlendirilecek personel) tarafindan gerekli kontroller gergeklestirilir.

Yapilan kontroller sonucunda uygun bulunmasi halinde “Vagon fren teste verilebilir” onay1 Kontrol
Teskilat1 (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan verilir.

Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan goérevlendirilecek personel) onay: alinmadan fren test ve
kontrol islemlerine gegilemez ve vagon bir sonraki islem asamasina sevk edilemez.

7.15. Sartname hiikiimlerine bagli olarak bakim sartlar yerine getirildiginde Kontrol Teskilat1 (ya da idare
tarafindan gorevlendirilecek personel) onay1 ile TURASAS ve TCDD Tagimacilik A.S. muayene ve kabul
heyeti yiiklenici tarafinca vagon satigi/kabulii i¢in davet edilecektir.

7.16. Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel)satis/kabul islemleri gerceklesen
vagonlar i¢in hak edis dokiimanlarin1 hazirlar ve kabul heyetine sunar. imzalama ve onay siireci tamamlanan
hak edis dokiimanlarini idareye sunmak tizere yiikleniciye teslim eder.

7.17. Bakima alinan vagonlarin cins ve adet olarak takibi yapilan islerin kayit altina alinmas: ile yiiklenici ile
idare arasindaki malzeme transfer islemlerini yiirtitiir.

7.18. Kontrol Teskilatinin (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) gorevlerini yerine getirebilmesi
ve gerekli dokiimantasyon islemlerini yiiriitebilmesi amactyla, yiiklenici tarafindan internet erisimi ve yazici
donanimi bulunan uygun bir ofis alani tahsis edilecektir.

Tahsis edilecek ofis, Kontrol Teskilatinin (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel)caligma
siirekliligini saglayacak nitelikte olacak olup, tiim altyapi (elektrik, 1sinma, aydinlatma vb.) eksiksiz sekilde
yiiklenici tarafindan karsilanacaktur.

Kontrol Tegkilatinin (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) gorevlerini saglikli sekilde
yiiriitebilmesi i¢in gerekli caligma kosullarinin saglanmamasi durumunda is siireci durdurulabilir ve yiiklenici
sorumlu tutulur.

8. DIGER HUSUSLAR

8.1.  Istekliler teklif vermeden &nce tamir edilecek vagonlari ihale oncesi (imkin dahilinde) gérebilir ve
inceleyebilirler.

8.2.  Yiiklenici her tirlii talebini TURASAS'a yazili olarak onceden bildirecek, talep degerlendirilip
Yiikleniciye yazili olarak bildirilecektir.

8.3.  Vagonlarm revizyon tamiri icin Idare tarafindan kaynaklanan gecikmelerde (yiiklenici tarafindan
belgelemek kaydiyla) yapilan talep dogrultusunda Yiikleniciye cezasiz ek siire TURASAS tarafindan verilebilir.
8.4. Istekliler, teknik dokiimanlar, yapilacak isler ve numuneler igin TURASAS'tan bilgi alabilirler.

8.5.  Revizyon bakim isinde kullanilacak tiim takim, alet, edevat, metre, kumpas, test cihaz ve ekipmanlari,
kaynak makinasi, sac kalinlik dlgiim cihazlari, tezgahlar, liftler ve bunlarin sarf malzemeleri (kesme, taglama
tas1, kaynak elektrot/teli, gaz alti kaynagi i¢in koruyucu gaz, kesme islemleri i¢in yanici ve yakici gaz vb.)
Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

8.6. Revizyon bakim isinde kullanilacak tiim takim, tezgédh, alet, edevat, metre, kumpas, test cihaz ve
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ekipmanlari, kaynak makinasi, sac kalinlik 6l¢tim cihazlari, vb. sinifina gore akredite kurulus tarafinca kalibre
edilmis olacaktir ve belgeleri Kontrol teskilatma sunulacaktir. Uygun olmayan ekipmanlar ile kesinlikle
caligiimayacaktir.

8.7.  Vagon dosyasinda bulunmasi gereken dokiimanlarin hazirlanmas: Yiiklenici Firma sorumlulugundadir.
8.8.  Vagon bakiminda kullanilan standartlar ve dokiimanlarda giincelleme olursa Yiiklenici Firma ile
paylasilacak ve yiiklenici giincel dokiimanlara gére islem yapmakla yiiktimliidiir.

8.9.  Yiiklenici atolyesine malzeme transferler ile alakali yapacagi nakliyeye ait tiim masraflar, is ve islemler
Yiikleniciye ait olup malzemelerin nakli esnasinda olusabilecek zararlar yiiklenici tarafinca karsilanacaktir.
8.10. Boya ve kumlama islerinde en az Seviye 2(Level II) Boya inspektorii tarafindan veya bagimsiz
akredite kurulus biinyesinde gorevli Seviye 2(Level IT)Boya Inspektorii tarafindan gerekli test, kontrol ve
raporlama faaliyetleri gerceklestirilecektir.

S6z konusu hizmetin temini ve/veya yaptirilmast yiiklenici firmanin sorumlulugundadir.

Hazirlanan tiim test ve kontrol raporlari, her bir vagon i¢in ayr1 ayr1 dosyalanarak “Vagon Dosyast”
icerisinde eksiksiz sekilde yiiklenici tarafindan Kontrol Tegkilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek
personel)sunacaktir. Raporlarin sunulmamasi halinde ilgili vagonlarin teslim-teselliim islemleri yapilmaz.
8.11. Yiiklenici, madde 6’da(Vagon Bakim Asamalari) yer alan her islem grubu i¢in YVBK hiikiimlerine
uygun kontrol ve izleme formlari olusturmak ve bu formlar1 Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan
gorevlendirilecek personel)sunmakla yiikiimliidiir.

Yiiklenicinin madde 6’da(Vagon Bakim Asamalari) belirtilen is akisina uymamas1 durumunda, dogacak
her tiirlii teknik, idari ve mali sorumluluk ilgili sartname hiikiimleri ¢er¢evesinde yiikleniciye aittir.

Is akisina uyulmadiginin Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan
tespit edilmesi halinde, is derhal durdurulur ve gerekli goriilmesi durumunda sokiim (demonte) islemi
yaptirilarak isin teknik esaslara uygun sekilde yeniden yapilmasi saglanir.

Bu kapsamda durdurma, sokiim ve yeniden yapim nedeniyle olusan siire uzamalari is siiresine ilave edilemez
ve yiiklenici herhangi bir maliyet, siire uzatim1 veya hak talebinde bulunamaz.
8.12. Yiiklenici, TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigiiniin yazili onay1 olmaksizin vagonlar iizerinde herhangi
bir tadilat, degisiklik veya revizyon niteliginde islem yapamaz.

Bu kapsama aykir1 sekilde gergeklestirilen tiim islemler gegersiz sayilir; dogacak her tiirlii teknik, idari
ve mali sorumluluk yiikleniciye aittir. Ayrica idare, gerekli gormesi halinde s6z konusu islemlerin
durdurulmasini, sokiilmesini ve vagonun ilk haline getirilmesini talep etme hakkina sahiptir.

8.13. Muayene ve Kabul Komisyonu, s6zlesme siiresi boyunca isin her asamasinda yiiklenici sahasinda
gerekli denetimleri yapmaya yetkilidir.

Yiiklenici, komisyonun yapacagi denetimlere iliskin her tiirlii erisimi saglamak, talep edilen bilgi, belge
ve kayitlari ibraz etmek ve denetim faaliyetlerinin saglikli yiiriitiilmesi i¢in gerekli sartlar1 temin etmekle
yiikiimliidir.

Denetimlerin engellenmesi veya kisitlanmasi halinde, idare isi durdurma ve sozlesmeden dogan

yaptirmmlar1 uygulama hakkina sahiptir.
8.14. Revizyon tamirine alinan vagonlarin kismi veya komple aksesuar degisimleri, boya uygulamalari, yazi
ve isaretleme diizenlemeleri ile benzeri tiim giincelleme islemleri; UIC demiryolu standartlari, GCU (General
Contract of Use), UTP/TSI demiryolu teknik sartnameleri, TSE standartlar1 ve YVBK dahil olmak iizere
yiiriirliikteki ulusal ve uluslararas1 mevzuat ile TURASAS taleplerine uygun olarak yiiklenici tarafindan
herhangi bir ilave bedel talep edilmeksizin gergeklestirilecektir.

Bu kapsamda yapilacak tiim isler, revizyon tamir bedeline dahil olup yiiklenici ayrica iicret talep

edemez.
8.15. Revizyon tamirine alinan vagonlarin teknik resimlerinde yer almasina ragmen, ekspertiz islemleri
sirasinda; TCDD Tasimacilik A.S. arag teslim alma personeli, Kontrol Teskilati (veya Idare tarafindan
goérevlendirilecek personel) ile Yiiklenici firma temsilcilerinin miisterek tespiti neticesinde, vagon iizerinde
fiziksel olarak uygulanmadigi belirlenen EK-10 (Tadilat Listesi) kapsamindaki tiim tadilatlar, Yiiklenici
tarafindan eksiksiz olarak uygulanacaktir.

Ayrica, TCDD Tasimacilik A.S. tarafindan Idareye (TURASAS) resmi yaz ile bildirilen her tiirlii
teknik degisiklik, iyilestirme, revizyon ve tadilat faaliyetleri, sozlesme siiresince Yiiklenici tarafindan
uygulanacaktir.
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Bu kapsamda gerekli malzeme temini Idare sorumlulugunda olup; montaj, demontaj, kaynak, kesme,
uyarlama, baglanti, uygulama ve benzeri tiim is¢ilik faaliyetleri revizyon birim fiyatina dahil kabul edilecek,
Yiiklenici bu igler i¢in herhangi bir ad altinda ilave iicret, fiyat farki, ek bedel ve ek siire talebinde
bulunamayacaktir.

Yapilacak tiim tadilat, degisiklik ve uygulamalar; yiiriirliikte bulunan teknik sartnameler, ilgili
UIC/EN/TSE standartlari, bakim kriterleri, teknik resimler ve Idare onaylar1 dogrultusunda gergeklestirilecektir.
8.16. Yukarida belirtilen tadilat, doniisiim ve iyilestirme ¢aligmalarma iligkin gerekli teknik resimler, detaylar
ve miihendislik verileri TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigii AR-GE Birimi tarafindan yiiklenici firmaya yazili
ve/veya dijital ortamda teslim edilecektir.

Yiiklenici, kendisine iletilen teknik dokiimanlari esas alarak imalat ve montaj islemlerini yiiriitmekle
yiikiimliidiir. Teknik dokiimanlar disinda yapilan higbir uygulama idare onay1 olmaksizin gegerli kabul edilmez.
8.17. Ekspertiz asamasinda tespit edilemeyip bakim siireci igerisinde ortaya ¢ikan ariza ve/veya hasarlar,
tutanak diizenlenmek suretiyle kayit altina alinir ve gorsel dokiimanlari ile birlikte bakim dosyasina eklenir.

S6z konusu tutanaklar; Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel), yiiklenici
ve TCDD Tasimacilik A.S. personeli tarafindan miistereken imzalanir.

Taraflar arasinda geliski veya uyusmazlik olugmasi halinde, konu Kontrol Teskilati (ya da idare
tarafindan gorevlendirilecek personel) ve Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan degerlendirilir. Bu
degerlendirme sonucuna gore gerekli goriilen tiim ariza ve hasarlar yiiklenici tarafindan giderilir.

[gili diizeltme ve tamiratlar yiiklenici sorumlulugunda olup, herhangi bir ek iicret talep edilemez.
8.18. Teknigine uygun yapilmayan bakim faaliyetlerden (turyonlara, menotlara vb. malzemelere kaynak ya
da benzeri teknikler ile diizeltme yapilmasi, degismesi gereken pargalarin degismemesi ya da uygun olmayan
kalitede tiriinlerin kullanilmasi) olusan zararlarin diizeltilmesi ve yenilenmesi yiikleniciye aittir. Bu islerin
tespiti halinde s6zlesme hiikiimleri uygulanir.

8.19. Sartname maddelerinin yorumlanmasinda ortaya gikabilecek her tiirlii goriis ayriliginda, TURASAS’n
yazili istek, tavsiye ve talimatlari ile szlesme ve ekinde yer alan dokiimanlar esas alinir ve 6ncelikle uygulanir.
Bu kapsamda yiiklenici, idare tarafindan yapilan yazili yonlendirmelere eksiksiz sekilde uymakla
yiikiimlidiir. Aksi yonde yapilacak uygulamalar gegersiz sayilir ve dogacak tiim teknik, idari ve mali
sorumluluk yiikleniciye aittir.
8.20. Bakim siirecinde, Kontrol Teskilatinin (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) onayinin
gerektigi kontrol asamalarinda, gorevlendirilmis Kontrol Tegkilatinin (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek
personel) hazir bulunmamasi halinde; isin aksamamasi amaciyla ilgili kontroller yiiklenicinin yetkili kontrol
personeli tarafindan gergeklestirilerek bakim faaliyetlerine devam edilebilir.

Bu sekilde gergeklestirilen kontrol ve islemler kayit altina alinir ve Kontrol Tegkilatinm ilk
uygunlugunda onayna sunulur. Kontrol Tegkilat: (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan
yapilacak inceleme sonucunda tespit edilecek uygunsuzluklarin giderilmesinden yiiklenici sorumlu olup, bu
kapsamda yapilacak diizeltme iglemleri i¢in ayrica herhangi bir bedel talep edilemez.

9. MALZEME ILE ILGILI HUSUSLAR

9.1.  Yiiklenici YVBK’ da ve ilgili standartlarda revizyon bakimi kapsaminda degismesi, yenilenmesi
gereken tiim pargalarin kontroliinii yapacak ve Olgiileri smir degerlerin altinda olan veya olgiilerine
bakilmaksizin kesinlikle degismesi gereken pargalart Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek
personel) nezaretinde yenisi ile degistirecektir.

Bu malzemelerden “Ek-10, Ek-15, Ek-16 ve Ek-17” de bulunanlar disinda kalan malzemelerin temini
yiiklenici firma yiikiimliiliigiindedir. Yiiklenici tarafindan temin edilecek malzemeler vagon teknik resimleri ve
bakimi yapilacak pargalarin tamir kitlerine (buatagres,valfyiik sensoriiregiilator vb.) uygun olacaktir.
Yiiklenici tarafindan temin edilen malzemelerin numuneleri, malzeme sertifikalari, kontrol ve deney raporlart
Kontrol Teskilatina (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek personel) verilecektir. Kontrol Teskilatinca (ya da
idare tarafindan gorevlendirilecek personel) malzeme ile teknik dokiimantasyon arasinda uygunsuzluk
bulunursa tutanak tutularak 5 is giinii igerisinde s6z konusu uygunsuzluk Yiikleniciye bildirilecektir. Uygun
olmayan malzemenin tespit edilmesi halinde, montaji yapilmis uygunsuz malzemenin demontesi ve yerine
uygun malzemenin temini ile montaj1 Yiiklenici tarafindan iicretsiz olarak degistirilecektir.
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9.2. YVBK ve ilgili standartlara gore olgiileri sinir degerlerin altinda olup, yenisi ile degistirilmesi gerekip
degistirilmeyen, eksik birakilan veya uygun kalitede malzeme kullanilmamasindan kaynakli vagonlarin seyrii
sefer/igletme emniyeti esnasinda meydana gelebilecek tiim hasar ve kazalarin sorumlulugu Yiikleniciye ait olup
olusabilecek zararlar Yiikleniciden tazmin edilecektir.

9.3.  Bakim sirasinda demonte-monte islemleri sirasinda pargalarda olusabllecek hatalardan ve hasarlardan
yiiklenici sorumlu olup, olusabilecek olumsuz durumlarin giderilmesi yiiklenici tarafindan iicretsiz olarak
yapilacaktir.

9.4.  Tehlikeli atiklar ile ilgili gerekli tiim tedbirlerin alinmas: yiiklenici sorumlulugundadir. Yiiklenicinin
uygun olarak ambalajlamadig: her tiirlii atigin ¢cevre ve insanlara verecegi zarardan yiiklenici sorumludur.

9.5.  Revizyon bakim isleri kapsaminda yiiklenici tarafinda vagondan sokiilen veya kesilen her tiirlii parga;
yenisi yiiklenici tarafindan temin edilmis olsa dahi, ilgili sistem, komponent, atik malzeme ve hurda siniflarina
gore Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel) nezaretinde yiiklenici tarafindan tasnif
edilir.

Tasnif edilen malzemeler; TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii Malzeme Koordinatorliigii tarafindan
gosterilecek birimlere, nakliye giderleri yiikleniciye ait olmak iizere, EK—3’te yer alan form ile kayit altina
alinarak imza karsiliginda teslim edilir.

Teslim edilen hurda ve atik malzemelere iliskin miktar, tiir ve sinif bilgileri diizenli olarak kayit altina
alinir ve idareye raporlanir. Hurda malzemelerin kaybi, eksik teslimi veya usuliine uygun tasnif edilmemesi
durumunda olusacak her tiirlii zarar ve ziyan yiikleniciye ait olup, bu zararlar yiiklenicinin hak edisinden
kesilerek tahsil edilir. Kontrol Teskilat1 (ya da idare tarafindan goérevlendirilecek personel)tarafindan uygun
bulunmayan tasnif ve teslim islemleri gecersiz sayilir; gerekli diizeltmeler yiiklenici tarafindan ilave bedel talep
edilmeksizin yerine getirilir.

9.6.  Atik yag, kompozit sabo, tahta ati1 vb. atiklar yiiklenici tarafinca bertaraf ettirilecektir. Her tiirlii atigin
bertaraf edilmesi Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

9.7.  Yiiklenici tarafindan bakima alinan vagonlara ait malzemelerden yiiklenici tarafindan tamir veya
onarimi miimkiin olmadig1 yazili olarak bildirilen ya da vagon iizerinde olmadig: tutanak ile tespit edilen, “Ek-
15 ve Ek-16” kapsaminda yer alan malzemeler; ait olduklar1 vagonu gosterecek sekilde uygun bigimde
markalanir.

S6z konusu malzemeler, Kontrol Teskilatt (ya da idare tarafindan gorevlendirilecek
personel)aracilifiyla tutanak altina alinmasimi miiteakip, incelenmek iizere yiiklenici tarafindan idareye sevk
edilir.

Idareye ulagtirllan malzemeler, idarenin gérevlendirecegi ilgili birim tarafindan incelenir ve tutanak
altina alinarak ilgili subece gerekli islemlerinin yiiriitiilmesi(is emri agtirilmas, siparis agtiritlmasi gibi) islemleri
yapilir. Yapilan inceleme sonucunda; bakimi miimkiin olan malzemelerin bakim ve onarimi yaptirilir ve bu
islemlerden dogan tiim masraflar, yiiklenicinin hak edisinden mahsup edilmek iizere yiikleniciye fatura edilir.

Malzemenin bakiminin miimkiin olmadiginin tespiti halinde; yerine temin edilen yeni veya bakimi
yapilmis esdeger malzemeler, yiiklenicinin idareye sevk ettigi iiriinlerin Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme
sahasina ulagmasina miiteakip en gec S (bes) is giinii icerisinde Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda
yiikleniciye teslim edilir. Belirtilen siirenin asilmasi durumunda, gecikmenin idareden kaynaklandiginin
belirlenmesi kaydiyla, bu gecikmeden dolay: yiikleniciye herhangi bir gecikme cezasi, yaptirim veya
sorumluluk yiiklenmez. Bu durumda yiiklenici, is programinin etkilenmesi halinde gerekgelerini yazili olarak
sunarak idareden ek siire talep edebilir. Idare, sunulan gerekgeleri degerlendirerek uygun gérdiigii dlgiide ek
siire verir.

9.8. “Ek-10, Ek-15, Ek-16 ve Ek-17"de yer alan malzemelerin disinda kalan malzemelerin temini
yiikleniciye aittir.

9.9.  Kullanilan tiim malzemeler izlenebilir olacak ve parti/seri numarasi ile yiiklenici tarafinca kayit altina
alinacaktir.

9.10. Idarece verilen malzemenin Yiiklenici kusuru (hatali montaj, yanlis presleme, diisiirme, uygunsuz
depolama vb.) neticesinde hasarlandiginin tespit edilmesi durumunda; durum bir tutanakla kay1t altina alinir ve
hasarli parganin fotograf/video kayitlar1 vagon dosyasina eklenir. S6z konusu parga, idare’nin onay1 ve Kontrol
Teskilati denetiminde Idare tesislerinde veya Idarece uygun goriilen bir birimde yeniden revize edilir. Bu
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islemden dogan tiim bakim, onarim, malzeme ve is¢ilik masraflari, Yiiklenicinin hak edisinden mahsup edilmek
tizere Yikleniciye fatura edilir. Hasarlanan parca tamir edilemeyecek durumdaysa (presleme sirasinda ¢atlayan
tekerlek govdesi, kirilan valf gévdesi vb.), malzemenin giincel rayi¢ bedeli iizerinden Yiikleniciden tahsil edilir
veya hak edisinden kesilir.

10. KONTROL, MUAYENE VE TESLIM ALMA

10.1. Yiiklenici tarafindan bakimi yapilan vagonun Kontrol Teskilat1 (ya da idare tarafindan goérevlendirilecek
personel) tarafindan ana aksam ve komponentleri iizerinde yapilacak tiim test, kontrol ve dl¢iimlerin kontrolleri
yapilacak, YVBK ve ilgili standartlar ile yiiklenicinin ibraz ettigi ECM dokiimantasyonunun gerekliliklerine
uygunlugunu degerlendirecektir. Kontrol Teskilati (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel)tarafindan
her bir vagon i¢in EK-5 Kontrol Teskilat1 Formu 3’er niisha olarak diizenlenecek ve imza altina alinacaktir. Bir
niishasi bakim dosyasinda bulunmak iizere yiikleniciye teslim edilecek, bir niishas1 Kontrol Teskilat1 (ya da
idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan muhafaza edilecek, bir niishas1 vagon bakim dosyasinda

kalacaktir.

10.2. Yiiklenici tarafindan EK—7'de yer alan hususlara gére hazirlanan bakim dosyasi, Kontrol Teskilati(ya da
idare tarafindan gorevlendirilecek personel) tarafindan kontrol edilecektir.

10.3. Vagonlarin nihai kontrol ve teselliimii Yiiklenici sahasinda gerceklestirilecektir. Kontrol ve muayene
sonucunda goriilen eksiklik ve hatalar Yiiklenici tarafindan ticretsiz olarak giderilecektir.

10.4. Bakimi tamamlanan vagonlardan muayene i¢in sunulan vagonlar ve bakim dosyalar1 Muayene ve Kabul
Komisyonunca kontrol edilir. Yapilan bakimlarin sartnameye uygun bulunmasi durumunda isin kabuli yapilir
ve bir niishas1 Yiikleniciye verilmek iizere 3’er niisha olacak sekilde kabul tutanag diizenlenir ve imza altina

almir.

10.5. Yiiklenici, Muayene ve Kabul Komisyonunca onaylanan vagonlarin bakim dosyasinin birer niishasini
Kontrol Tegkilatina (ya da idare tarafindan gérevlendirilecek personel)ve Muayene ve Kabul Komisyonuna
teslim edecektir. Yiiklenici, bakim kayitlarini muhafaza edecek ve s6z konusu kayitlarn bir niishasini elektronik
ortamda (USB) idareye verecektir.

11. GARANTI HUKUMLERI

11.1.  Yiiklenici, kesin kabulden itibaren bakimini yapmis oldugu vagonlar i¢in en az 12 ay, kullanmis oldugu
yeni parca/malzemeler i¢in en az 24 ay garanti verecektir.

11.2.  Garanti siiresi igerisinde "Cer Iade" (arizali vagon bildirimi) kapsaminda oldugu bildirilen vagonlarda;
arizamin Idare tarafindan bakimi yapimis veya dogrudan temin edilerek Yiikleniciye teslim edilmis
malzemelerden (valf, regiilator, tekerlek gévdesi vb.) kaynaklandignin tespit edilmesi, Yiiklenicinin garanti
yikiimliiliiklerini ortadan kaldirmaz. S6z konusu parcalarin montaji, ayarlart ve sistemle entegrasyonu
Yiiklenici sorumlulugunda oldugundan; ariza kaynagi ne olursa olsun garanti hiikiimleri ve miidahale siireleri
Yiiklenici i¢in aynen gegerli kabul edilecektir. Yiiklenici, Idare kaynakli malzeme kusuru iddiasiyla garanti
kapsamindaki miidahale, onarim veya sevk yiikiimliiliiklerinden imtina edemez ve bu durum i¢in herhangi bir
ek bedel veya siire uzatimi talep edemez.

11.3.  Garanti siireleri igerisinde arizalardan dolay1 gayri faal kalan vagonlara, gayri faal kaldig: siireler garanti
siiresine eklenecektir. Garanti siiresi igerisinde bakimi yiiklenici tarafinda yapilan vagonlarda bir veya birden
fazla ariza(cer iade) olmasi1 durumunda her bir ariza(cer iade)igin garanti hiikiimleri ayr1 ayr1 uygulanir.

11.4. Yiklenicinin bakimmi yapmis oldugu vagonlardan TCDD Tasimacilik A.S. tarafindan idareye garanti
kapsaminda (Cer Iade) arizali oldugu bildirilen vagonlarin arizasinin giderilmesi igin idare yiikleniciye en kisa
zamanda bildirim yapacaktir.

11.5. Idare tarafindan Yiikleniciye ariza bildiriminin yapildig1 tarihten itibaren yiiklenici &ncelikle vagonun
bulundugu en yakin istasyonda veya bakim at6lyesinde arizali oldugu bildirilen vagon/vagonlara en geg¢ 3 is
giinii icerisinde miidahale eder, yiiklenici 3 is giinil i¢erisinde arizali vagona miidahale etmez ise arizali vagona
idare miidahale eder ve olusacak bakim masraflari ile varsa TCDD Tasimacilik A.S. ile TURASAS arasinda
cari yilda imzalanan protokol kapsaminda dogabilecek tiim masraflar yiikleniciye riicu edilir.

11.6. Bildirim yapildig: tarihten itibaren 3 is giinii icerisinde islemlere baglayan yiiklenici, bildirimin

ﬂ Form No:ARGF-002 Yayim Tarihi: 26.4.2023 Revizyon No: 1
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yapildig tarihten baslamak iizere 15 giin igerisinde arizayi gidermekle yiikiimliidiir. Bu siireler igerisinde arizal
vagonun arizasinin giderilmemesi durumunda olusacak bakim masraflari ile varsa TCDD Tagimacilik A.S. ile
TURASAS arasinda cari yilda imzalanan protokol kapsaminda dogabilecek tiim masraflar yiikleniciye riicu
edilir.

11.7. Garanti kapsaminda arizali vagonun yerinde tamir edilmesi miimkiin degil ise arizasmin giderilmesi
icin yiiklenicinin atolyesine sevk edilmesi durumunda sozlesme kapsaminda olusacak tiim masraflar
yiikleniciye aittir.

11.8. Yiiklenici tarafindan arizas1 giderilen vagon/vagonlarin kabulii i¢in idareye yazili bildirimde bulunur.
Idare, yapilan isin kontrol ve kabulii i¢in muayene ve kabul komisyonu ile TCDD Tagimacilik A.S. Arag teslim
alma personelleri gorevlendirerek arizanin giderilip giderilmedigini kontrol ettirir. Ariza giderildi ise yiiklenici
hizmete verme belgelerini hazirlayarak idarece gorevlendirilen muayene kabul komisyonu ile TCDD
Tasmmacilik A.S. Arag teslim alma personellerine onaylattirir.

11.9. Yiiklenicinin yukaridaki siireler igerisinde garanti kapsamindaki arizaya miidahale etmemesi ve teknige
uygun onarim yapmamast tespiti halinde gerekli onarim idarenin ilgili birimleri tarafindan yapilarak, olusacak
bakim masraflari ile varsa TCDD Tasimacilik A.S. ile TURASAS arasinda cari yilda imzalanan protokol
kapsaminda dogabilecek tiim masraflar yiikleniciye riicu edilir.

11.10. Garanti siiresi igerisinde yurt disinda meydana gelen vagon arizasmnn Yiiklenicinin yaptig1 bakimdan
dolay1 olmas1 durumunda olusacak bakim masraflari ile varsa TCDD Tagimacilik A.S. ile TURASAS arasinda
cari yilda imzalanan protokol kapsaminda dogabilecek tiim masraflar yiikleniciye riicu edilir.

11.11. Yiiklenici tarafindan gergeklestirilen bakim is ve islemlerinin hatali veya eksik yapilmas1 nedeniyle
ortaya ¢ikabilecek can ve mal kayiplari ile demiryolu altyapisinda veya diger araglarda olusabilecek her tiirlit
hasar, masraf ve cezai yaptirimlardan yiiklenici sorumlu olacaktir.

12. EKLER

EK-1: Vagon Teslim Formu

EK-2: Yiikleniciye Teslim Edilen Malzemeler Formu

EK-3: Yiiklenici Tarafindan Idareye Teslim Edilen Malzemeler Formu

EK-4: Yiiklenici Firma Tarafindan Degistirilen Malzeme Listesi

EK-5: Kontrol Teskilati is Takip Formu

EK-7: Bakim Dosyasinda Bulunmasi Gereken Usul ve Belgelere Ait Prosediir
EK-9: Yiik Vagonlar1 Bakim Kurallar1 2018-V.01 (cd ortaminda)

EK-10: Tadilat Listesi

EK-11: Vagon Sevk Talep Formu

EK-15: TURASAS Genel Miidiirliigiince temin edilecek malzeme listesi(revizyon bakim sartlarin
saglamayan malzemeler karsiliginda verilebilir.)

EK-16: TURASAS Genel Miidiirliigiince protokol kapsaminda temin edilecek malzeme listesi
EK-17: Sivas Bolge Miidiirliigiince Bakimi Yapilacak Malzeme Listesi

Form No:ARGF-002 Yaymm Tarihi: 26.4.2023 Revizyon No: 1
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Vagon No{:

EK~-5
Sase No|:
KONTROL TESKILATI i$ TAKIP FORMU Rzm’:;:l
UYGUN NOT UYGUN NOT
Vagon sandigy/ boji / tekerlek takimi demontaji ] Tekerlek tipi [
Vagon sandigi sase ol¢iim formu ™ Tekerlek takimlar: bandaj profili [
Boji/ tekerlek / triblivalf markalamas: D E Tanitim ve bakim plakalar D
é Vagon sase/ sandigt kumlamasi [:] E Aks ve govde boya kaplamasi D
g Basing Test Formlari ve Tank markalamas: D g Buategres ve rulman temizlik ve bakimlari D
g‘ $ase ve sandik montaj kaynaklari D é Tekerlek takimlari tahribatsiz muayeneleri D
Yildiz gobek baglantisi D Tekerlek takimlari dlgiim formlari D
Ust yastik baglantilari ] T baragalan [
Kivileim saclari ve baglantilan D Triblivalf temizlik ve bakimi D
> Taban tespit civatalari tam ve sikili mi? [:] Regiilator bakimlart D
é Taban tahtalar yiikseklik fark: D Fren kollari L__.I
= Taban dogeme araliklar D El freni ¢aligmasi D
Sarnig dolum kapagi ve tahliye vana contalar: (degisim) [ E Hava irtibat hortumlan ile sens6r hortumlar (degigim) E]
o
« Yan kapak, cidar, alin duvar D Statik fren test formlan D
g Dam saclari, pencere D Ana ve diger hava borusu baglant: elemanlari D
o |Branda baglantilari ve sizdirmazliklar (degisim) ) Hortum aski baglantisi ]
% Alin ve yan kapak dikmeleri D Sabo tipi,kalinligi ve montaj D
Doldurma, bogaltma tertibatlari D Basamak ve tutamaklar (UIC 535-2) D
T X

Fenerlik spotlan D g g Konteyner kilitleri D
Boji dlglim ve kontrol formu D Z’ g Cankurtaran baglantisi D
Boji demontaji,tamirati ve boyasi ] =" Tutamak/ Cankurtaran / Fenerlik renkleri D
Boji tanitim ve bakim plakas: D Vagon numarast D
Yan yastik sustalari (degisim) ] Yardimci hava deposu ve tampon bakim tarihleri O
= -((Zl;;r:;‘:;naél ve yan yastik polyamitleri D - Tanitim harfleri ve VKM Kodu D
8 Kaynaklarin uygunlugu D g Genel yazi ve isaretler El
Emniyet cemberleri tam ve baglantilan D g Fren kollart renkleri D
Yan yastik susta odlgiileri D E Bakig y6niine gére teker numaralandirmalari D
Hareketli krig baglant: elemanlari D f:::::‘/i;:::::::? yiiksekligi / Sabo cinsi /Fren D
Dara/ yiik sustalar gaplari ve sarim yonleri D Revizyon skalasi tarihi D
Tampon tespit civatalan D Boya dncesi astarlama islemi [:l
Tampon alin ylizeyleri D § _ |Genel boya iglemi l:]
g YOKT/ Kogum takim bakimi E] g § Boji ve cer tertibati boya rengi D
E Tampon tanitim plakalan D g @ Boyanmamasi gereken parga / ekipmanlar D
E Cer kancasi baglantisi emniyet saci D Boya renkleri D
© ikiz vagon ara baglantilan ] _ Vagon numara plakasi [:]
Cer paketi tespit civatalari sikiligi L :S: Fabrika sase numarasi O]
~y Basamak ve tutamaklar (UIC 535-2) L] s Boji lizerindeki yazt ve igaretler D
g é Konteyner kilitleri D g Sarmigh vagonlar igin test plakasi D
5 "é Cankurtaran baglantisi D :Z; Sanayi ve Teknoloji Mudiirliigi miihri l:]
a Tutamak/ Cankurtaran Fenerlik renkleri D = TCDD Tasimacilik logosu D
S |Revizyon dosyasi O
é Vagon sandigi / boji / tekerlek takimi yesil O

& |etiketleri

Vagon revizyonunun YVBK'ya ve Yiik Vagonlari Revizyonu Teknik sartnamesine uygun olarak yapildigi tespit edilmig, revizyon dosyasinin uygunlugu kontrol edilmistir.

Kontrol Tegkilat:
ONAY

£



EK-7

REVIZYON DOSYASINDA BULUNMAS! GEREKEN
USUL VE BELGELERE AiT PROSEDUR

1. Revizyon Dosyasinda Bulunmasi Gereken Belgeler

1.1.YVBK’ ya gore Vagon sasi, boji, tekerlek takimi, tampon, cer paketi, cer kancasi, kosum takimi,
susta vb. 61¢iim formlan (bulunmayan kriterlerde EN 13775 standardi kullanilacaktir),

1.2.Statik fren test raporu,

1.3.Sarni¢ vagonu ise; RiD’a gore kontrol ve test raporlari,

1.4.Yuk Vagon Bakim Kurallar’ na gore 6lgiim ve test raporlari,

1.5.Tahribatsiz muayene kontrol formu,

1.6.Hizmete Verme Belgesi,

1.7.Revizyon Is Akist kapsaminda hazirlanan formlar.

2. Dijital Ortamda Hazirlanacak Bakim Dosyasinda Bulunmasi Gereken Belgeler

2.1.Madde 1 ve ilgili teknik sartnamede yer alan belgeler,

2.2.Degistirilen Tekerlek Takimi (tekerlek, dingil, rulman), Tampon, Cer Paketi, Vidali Kogum Takimi,
Fren Sistemi Pargalari (triblivalf, agirlik ventili, regiilator, fren silindiri, depo, fren irtibat
hortumu, akerman muslugu), Menot, Perno, Susta, Sabo ile Pivot ve Yan Yastik Polyemid Kayfna
Plakalarinin her bir pargasina ait EN 10204 — 3.1 (Metalik Mamuller-Muayene Dokiimanlarinin
Tipleri) belgeleri,

2.3.Boya Sertifikalart,

2.4.7SI standardindaki yiik vagonlarinin tamirinde kullanilacak malzemelerin TSI standartlarina
uygun olarak imal edilmis kalitede malzemeler olduguna dair belge, Akredite kurulus boya
inspektor raporu

2.5.Atolyeye ait kalite belgeleri ile personele ait yeterlilik sertifikalar.

3. Atolye Tarafindan Bakimdan Sorumlu Kurulusa Teslim Edilecek Olan Belgelerin Diizeni

3.1.Bir fihrist olusturulacak, her bir dosya yukaridaki bagliklara gore dosyalanacaktir.
3.2.Teslim edilen evraklar klasérde (A4 boy) olacak ve alin yiizeyine firma adi ve vagon seri numarasi

yazilacaktir.

Not Yuklenici, hazirlamakla yiikimli oldugu dokiiman ve formlara esas teskil etmek iizere, ihtiya¢
duyulmasi halinde idare’den 6rnek sablon veya form talebinde bulunabilecektir. Bu kapsamda
olusturulan dosya formati ve igerigi ile dosyada bulunmasi gereken evrak listesi idare tarafindan
onaylanacak; her bir vagona ait dosyalama islemleri, s6z konusu onayl format ve icerik esas alinarak
titizlikle gerceklestirilecektir.

£ o2 b g,

e



EK-11

Vagon Sevk Talep Formu

Tarih:  ..../.../20....
S6zlesme No ve Tarih Yiiklenici isin Adi
isin Mahiyeti
Yiik Vagon Tipi [ihale Adeti is Artinmi Toplam Adet Teslim Edilen Adet Kalan Adet
Sahada (Park) Bulunan Vagon Atolyede Bulunan Vagon (Ek-1 ile alinmig)
Tipi Vagon Numarasi Adresi Tipi Vagon Numarasi Adresi
Toplam Adet Toplam Adet
Bekleyen Vagon (Ek 1 ile Alinmus)
. ) Bekleme Yeri (x) . .
Tipi Vagon Numarast: Adresi Aciklama (Bekletilme Sebebi)
Park Atolye
Bejkleyen Toplam Adet: Genel Toplam Adet:

Talep Edilien Vagon

Tipi

Talep Adedi

Talep Edilen Adres

Yiiklenici

Kontrol Tegkilati




, EK-10
TURASAS GENEL MUDURLUGUNCE
TADILAT KAPSAMINDA
TEMIN EDILECEK MALZEME LiSTESI

Revizyon tamirine alinan vagonlarin teknik resimlerinde yer almasina ragmen, ekspertiz
islemleri sirasinda; TCDD Tagimacilik A.S. arag teslim alma personeli, Kontrol Tegkilat1 (veya
Idare tarafindan gorevlendirilecek personel) ile Yiiklenici firma temsilcilerinin miisterek tespiti
neticesinde, vagon iizerinde fiziksel olarak uygulanmadig: belirlenen asagidaki tadilatlar ile
TCDD Tasimacilik A.S. tarafindan Idareye (TURASAS) resmi yazi ile bildirilen her tiirlii
teknik degisiklik, iyilestirme, revizyon ve tadilat faaliyetleri, sozlesme siiresince Yiiklenici
tarafindan uygulanacaktir ve tadilatlar kapsaminda kullanilacak malzemeler, Yiiklenicinin
yazili talebine istinaden, en ge¢ 5 (bes) is giinii icerisinde Yiikleniciye veya Yiiklenici
tarafindan yazili olarak yetkilendirilen kisi/kisilere Sivas Bolge Midiirliigli malzeme sahasinda
teslim edilecektir.

Teslim edilen soz konusu malzemelerin teslim alinmasini miiteakip; nakliye, yiikleme-
bosaltma, depolama, muhafaza, koruma ve montaj siireglerine iliskin her tiirlii sorumluluk
Yiikleniciye ait olacaktir.

Yiikleniciye teslim edilen par¢a ve malzemelerin kaybolmasi, hasar gormesi, uygunsuz
depolanmasi, kullanim hatasi sonucu kullanilamaz hale gelmesi veya herhangi bir nedenle
zarara ugratilmas: durumunda, olusan zarar bedeli Idarece tespit edilerek Yiiklenicinin hak
edisinden mahsup edilecektir.

1) Boji g6begi ve yan yastik tadilati pargalari(Y25 Bojili Vagonlar)
2) Y25 bojili vagon ara takviye destegi tadilat1 parcalar

3) Y25 bojili vagon enine tagiyici destegi tadilat1 pargalari

4) Cer paketi tadilat pargalari

5) Fals-Fad Yar1 Otomatik Kuplor Giiglendirme Tadilati(YOKT)
6) Basamak tadilat1 pargalar1



EK-15
TURASAS GENEL MUDURLUGUNCE
TEMIN EDILECEK MALZEME LISTESI
(Revizyon Bakim Sartlarini Saglamayan Malzemeler Karsihiginda Verilebilir)

Yiiklenici tarafindan bakima alinan vagonlara ait malzemelerden yiiklenici tarafindan
tamir veya onarimi miimkiin olmadig1 yazili olarak bildirilen ya da vagon iizerinde olmadig:
tutanak ile tespit edilen asagidaki malzeme listesi kapsaminda yer alan malzemeler; ait olduklar:
vagonu gosterecek sekilde yiiklenici tarafinca uygun bicimde markalanir.

S6z konusu malzemeler, Kontrol Teskilati(ya da idare tarafindan gérevlendirilecek
personel) aracilifiyla tutanak altina alinmasii miiteakip, incelenmek tizere yiiklenici
tarafindan idareye sevk edilir. Sevkiyat masraflar ile malzemelerin Idareye teslim anina kadar
gececek siiredeki tiim sorumluluklar yiikleniciye aittir.

Idareye ulagtinlan malzemeler, idarenin gorevlendirecegi ilgili birim tarafindan
incelenir. Yapilan inceleme sonucunda; bakimi miimkiin olan malzemelerin bakim ve onarimi
yaptirilir ve bu islemlerden dogan tiim masraflar, yiiklenicinin hak edisinden mahsup edilmek
tizere ylikleniciye fatura edilir.

Malzemenin bakiminin miimkiin olmadiginin tespiti halinde; yerine temin edilen yeni
veya bakimi yapilmis esdeger malzemeler, yiiklenicinin idareye sevk ettigi {irlinlerin Sivas
Bolge Miidiirliigii malzeme sahasina ulagmasina miiteakip en gec 5 (bes) is giinii igerisinde
Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda revizyon bakimi yapilacak vagonlarda
kullanilmak iizere yiikleniciye bedelsiz olarak teslim edilir.

Malzemelerin yiikleniciye ya da yiiklenicinin gorevlendirecegi kisi/kisilere tesliminden
sonra sdz konusu malzemeleri nakliye, depolama veya montaj esnasinda muhafaza
edilmesinden Yiiklenici sorumludur. Yiikleniciye teslim edilen parca ve malzemelerin
kaybedilmesi, hasarlandirilmas1 ya da herhangi bir sekilde zarara ugratilmasi durumunda
malzemelerin bedeli Yiiklenicinin hak edisinden kesilecektir.

Revizyon blgii ve sartlarini saglamiyor ise verilebilecek malzemeler;

1) Monoblok Tekerlek govdesi(B.02.02.01.02 / B.03.02.02.01/ B.06.01.01.00-1/
B.06.01.01.00-2 / TSW-151C Vagon evsafina uygun govde verilecektir)

2) Dingil (B.03.02.01 / B.06.01.02.00 Vagon evsafina uygun dingil verilecektir)

3) Buatagres Govdesi (B.03.023.01b/B.04.02.01.00/B.06.02.01.00 Vagon evsafina uygun
buatagres govdesi verilecektir)

4) Buatagres kapaklari (B.03.023.02B/B.03.023.03b/B.04.02.02.00/B.04.02.03.00
/B.06.02.02.00 Vagon evsafina uygun buatagres verilecektir)

5) Boji dingil yatak kutusu kizagi (B.02.04.02.00/ B.04.04.02.00 -komple degismesi
durumunda verilebilir)

6) Sabo(B.02.07.10.00/ B.04.07.10.00/Vagon evsafina uygun sabo verilecektir).




EK-16
TURASAS GENEL MUDURLUGUNCE
PROTOKOL KAPSAMINDA
TEMIN EDILECEK MALZEME LiSTESI

Yiiklenici tarafindan bakima alinan vagonlara ait malzemelerden yiiklenici tarafindan
tamir veya onarimi miimkiin olmadig1 yazili olarak bildirilen ya da vagon tizerinde olmadigi
tutanak ile tespit edilen asagidaki malzeme listesi kapsaminda yer alan malzemeler; ait olduklar:
vagonu gosterecek sekilde yiiklenici tarafinca uygun bigimde markalanir.

S6z konusu malzemeler, Kontrol Teskilati(ya da idare tarafindan gorevlendirilecek
persenel) aracihiiyla tutanak altina alinmasini miiteakip, incelenmek iizere yiiklenici
tarafindan idareye sevk edilir. Sevkiyat masraflar ile malzemelerin Idareye teslim anina kadar
gececek stiredeki tiim sorumluluklar yiikleniciye aittir.

Idareye ulastirllan malzemeler, idarenin gorevlendirecegi ilgili birim tarafindan
incelenir. Yapilan inceleme sonucunda; bakim1 miimkiin olan malzemelerin bakim ve onarimi1
yaptirilir ve bu islemlerden dogan tiim masraflar, yiiklenicinin hak edisinden mahsup edilmek
tizere yiikleniciye fatura edilir.

Malzemenin bakiminin miimkiin olmadiginin tespiti halinde; yerine temin edilen yeni
veya bakimi yapilmis egsdeger malzemeler, yiiklenicinin idareye sevk ettigi {irlinlerin Sivas
Bolge Miidiirliigii malzeme sahasma ulasmasina miiteakip en geg¢ 5 (bes) is giinii icerisinde
Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme sahasinda revizyon bakimi yapilacak vagonlarda
kullanilmak {izere yiikleniciye bedelsiz olarak teslim edilir.

Malzemelerin yiikleniciye ya da yiiklenicinin gorevlendirecegi kisi/kisilere tesliminden
sonra sO0z konusu malzemeleri nakliye, depolama veya montaj esnasinda muhafaza
edilmesinden Yiiklenici sorumludur. Yiikleniciye teslim edilen parca ve malzemelerin
kaybedilmesi, hasarlandirilmas:1 ya da herhangi bir sekilde zarara ugratiimasi durumunda
malzemelerin bedeli Yiiklenicinin hak edisinden kesilecektir.

Cari_yilda imzalanan protokol geregi; Vagon iizerinde olmadigi _va da
hasarly/kirik oldugu tutanak(TCDD Tasimacilik A.S., Kontrol Teskilati(ya da
idare tarafindan gorevlendirilecek personel ve yiiklenici firma birlikteliginde)
ile kayit altina alinan malzemelerin yerine verilebilecek malzemeler;
1) Fabrika Levhasi (B.02.04.21/ B.03.04.13 Vagon evsafina uygun levha verilecektir)
2) Sabo Carigi (Dokiim)( B.02.07.09.00/ B.04.07.09.00 Vagon evsafina uygun sabo
carig1 verilecektir)
3) Dayanma Pargasi1 (V.31.03.01-25a Vagon evsafina uygun dayanma/dayama parcasi
verilecektir.)
4) Fren silindiri 14/16” inch(pus)(V.434a-silindir kazani kullanilamaz oldugu durumda
verilebilir.)
5) Hava deposu (V.0.09.124a)
6) Fren regiilatorii (V.31.09.08b)
7) Hamule Kutusu (V.0.09.59a)
8) Valf (Vagon evsafina uygun valf verilecektir)
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9) Hava Fren Kapama muslugu sag-sol(V.0.09.72-Akkerman muslugu)
10) Hava hortumu(V.0.09.75)

11) Fabrika imalat levhalari(vagon evsafina gore verilecektir.)
12) Cer paketi(vagon evsafina gore verilecektir.)

13) Cer kancast

14) E tipi otomatik kuplor(52818-sadece baslik)

15) Kosum takimi

16) Agirlik sensorii

17) Tampon

18) Yiik sensorii

19) Fren tiggeni

20) Alin-yan duvar

21) Kapak

22) Kap1

23) Dikme

24) Vana

25) Buat kapag:



EK-17
SiVAS BOLGE MUDURLUGUNCE
BAKIMI YAPILACAK MALZEME LiSTESI

Yiiklenici tarafindan bakima alinan vagonlara ait malzemelerden Idare tarafindan bakim
veya onarimi yapilacak malzemeler; ait olduklar1 vagonu gosterecek sekilde yiiklenici tarafinca
uygun bigimde markalanir.

S6z konusu malzemeler, Kontrol Teskilati(ya da idare tarafindan gorevlendirilecek
personel) aracihifiyla tutanak altina alinmasini miiteakip, incelenmek {izere yiiklenici
tarafindan idareye sevk edilir. Sevkiyat masraflari ile malzemelerin Idareye teslim anina kadar
gececek siiredeki tiim sorumluluklar yiikleniciye aittir.

Idareye ulagtirilan malzemelerin bakim ve onarimi yaptirtlir. Malzemenin bakimimn
miimkiin olmadigimn tespiti halinde; yerine temin edilen yeni veya bakimi yapilmis esdeger
malzemeler, yiiklenicinin idareye sevk ettigi lrlinlerin Sivas Bolge Miidiirliigii malzeme
sahasma ulasmasina miiteakip en ge¢ 5 (bes) is giinii icerisinde Sivas Bolge Miidiirliigii
malzeme sahasinda revizyon bakimi yapilacak vagonlarda kullanilmak tizere yiikleniciye
bedelsiz olarak teslim edilir.

Malzemelerin yiikleniciye ya da yiiklenicinin gérevlendirecegi kisi/kisilere tesliminden
sonra sz konusu malzemeleri nakliye, depolama veya montaj esnasinda muhafaza
edilmesinden Yiiklenici sorumludur. Yiikleniciye teslim edilen par¢a ve malzemelerin
kaybedilmesi, hasarlandirilmas: ya da herhangi bir sekilde zarara ugratilmasi durumunda
malzemelerin bedeli Yiiklenicinin hak ediginden kesilecektir.

Bakimi Tiirasas Sivas Bolge Tarafindan Yapilacak Ekipmanlar(Vagon
evsafina uygun ekipmanlar);
1) Valf Komple (Resim No ve Uriin Kodlari: KE-GP, MH-GP, KE1¢/SL14”, K.305.361,
KNORR(C20916/1V),0ERLIKON, DAKO)
2) Regiilatér Komple (V.49.09.26.00, V.49.091.62.00, V.31.09.08, FV01-07.02.098, DRV
2A 450, DRV 2A 600)
3) Yiik sensorii (MZT K.452.401, KNORR 3B28681/B)
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